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sondern weil mit dieser Synthese auf der Hmis des ebeufalls syn- 
thetisch hergestellten Paraffins das Cesamtgebiet der organi- 
schen CbemieausdenUrelementenerschlossenist. Vorsitzenderwekt 
darauf hin, daO e. B. die direkte Chlorierung des Paraffins niemals 
bisher zu endstiindig substituierten Produkten gefiihrt habe, daB 
uber die synthetisch gewonnenen Fettsauren zum Ausgangsm aterial 
werden kiinnen fur substituierte Fettalkohole, Alkylchloride. 
Amine usw. 

Doz. Dr. K. SchmalfuB, Berlin: , , E d h m n g  der plrarr- 
zeta und Fettbildung Im Samen." 

Prim& bestimmend fur die Ausbildung von mehr ge- 
siittigten oder mehr ungeattigten FeWuren im Samenol sind 
die Temperaturbedingungen, unter denen die Hlanze wahrend 
der Samenreife steht. Hohe Temperaturen bewirken z. B. 
niedrige Jodzahlen des Leiniils, geringe Trocknungdmgkeit, 
iiiedrigen Gehalt an Linolensihue und hohen an Linolsaure. 
Der Fettgehalt der Samen zeigt kaum Verhderungen. Heben 
den naturlichen Temperaturverhsltnissen des Standortes ist 
fur die hderung der Temperaturbedingungen der Pflanze 
deren Ernahrung ausschlaggebend, und zwar 1. durch die 
Menge des zur Verfiigung stehenden Vegetationswassers, wo- 
durch die W&meverhattnisse uber die Transpiration beeinfluDt 
werden; 2. durch Nghrstoffmangel ganz allgemein, der Minder- 
ertrage und damit VerhrUtnismUig groSere Mengen an Ve- 
getationswasser fiir die Pflanzen im Gefolge hat, was wieder 
iiber den Wkmehaushalt auf die Olbildung einwirkt; 3. durch 
Nahrsalzionen der Diinger (K', Ca", CI', SO,"), die in eindeutiger 
Weise rein physiologisch iiber den Waserhaushalt der Pflanze 
wirken. 

Dr. W. Hofmann, Hamburg: ,,Die Backlette und ilrre 
Efnapamng." (Verlesen von Dr. Beccard.) 

Der Fettverbrauch in der deutschen Backerei ist uberaus 
hoch, denn in frcmden Staaten mit weit hoherer eigener Fett- 
erzeugung sind bei den gleichen Gebackarten die nach den 
Kezepten benotigten Fettmengen erheblich niedriger als bei 
uns. Es gibt in Deutschland uber 100000 Bgckereien, die im 
Jahr im Feingeback etwa 200000 t Fett verarbeiten; man hat 
daher versucht, auch auf diesem Wege eine Einsparung unseres 
E'ettverbrauchs vorzunehmen. Im Institut fur Bgckerei in 
Berlin gelang es dem Vortr., durch zweckmASige Rezepte eine 
Gesamteinsparung von 25% zu erreichen, d. h. theoretisch eine 
Einsparung um 50000 t. 

In den Ietzten Jahren hat man in der deutschen Bgckerei 
nicht nur Butter oder Margarine verarbeitet, sondern ist, dem 
Zwange gehorchend, auch a d  andere Pette und Fettkombina- 
tionen, wie z. B. Erdnullfett, Walfett, Schweineschmalz und 
Rindertalg neben anderen iibergegangen. Da aber auch diese 
Fette teilweise aus dem Auslande eingefiihrt werden miissen 
und teilweise nicht vollig Margarine oder Butter zu ersetzen 
vermogen, konnte a d  diesem Wege keine ausgesprochene 
Vetteinsparung erreicht werden. Das Institut fiir Backerei 
versuclite nun durch die Verarbeitung von Substanzen ohne 
eigenen Fettgehalt Pett zu sparen. Es zeigte sich, da13 gerade 
Kohlenhydrate, insbes. Puderzucker, Kunsthonig und Capilk- 

sirup, von giinstiger Wirkung waren. AuDerdem erwies sicli 
bei manchen Gebkken auch Magermilch in Form eines "rocken- 
pulvers als vorteilhaft. Die Verarbeitung dieser neuen Stoffe 
zwang zu einer Cmstellung der Rezeptw und der Verarbei- 
tungsvorschrfften. Die erzielte Einsparung betrggt bei schweren 

massen 50%, Tortenbiiden 70% und bei Hefe- und Backpulver- 
napfkuchen 75%. 

Prof. Dr. I,. Schniid, Wien: ,,Uber BernetsLn').'' 
Von den verschiedenen Harzen, die unter dem Namen 

Bernstein laufen, sei der eigeatliche Bernstein des Handels, 
der Succinit, besprochen. Die beschriebenen Untersuchungen 
erstrecken sich ausschlieMich auf dieses von Merck in Darm- 
stadt bezogene Harz. Die wertvollen Eigenschaften, wie hervor- 
ragende elektrische Isolierf&higkeit, hohe Warmfestigkeit, Un- 
schmelzbarkeit, gone Hate ,  hoher Zersetzungspunkt, geringe 
Benetzbarkeit, mahnen, diesen deutschen Rohstoff m6glichst 
wirtschaftlich 221 verwerten, vor allem die kl&en Abfall- 
stiicke, die auch auf Pre13bernstein nicht mehr zu verarbeiten 
sind. Hoher Zersetzungspunkt und Unloslichkeit des grollten 
Teiles'des Harzes sind die Hauptschwierigkeiten, welche einer 
Veredlung im Wege stehen. Die anftinglichen Untersuchungs- 
objekte der vorliegenden Arbeit waren die sog. loslichen Teile 
des Succinits. Mese sind moglicherweise noch Zwischenstufen 
zwischen rezentem und fossilem Harz. Von diesen wurden 
der Reihe nach weitgehend rein dargestellt: Die Succoxy- 
abietinsaure, die Succinoabietinolstiure, ferner ein Ester, der 
in seine Saure m d  den zugehorigen Alkohol gespalten wurde; 
in gleicher Weise ein zweiter und dritter Ester. Die umsthd- 
liche Aufarbeitung war !im wesentlichen chromatographisch zu 
erreichen. Fur diese Stoffe wurden durch Analyse, Bestimmung 
der funktionellen Gruppen, Darstellung von Salzen, kondukto- 
metrische Titration, Bereitung von Alkylestern und Acetyl- 
derivaten, durch Zererw'linoff-Bestimmungen die Summen- 
formeln ermittelt. Durch Selendehydrierung waren aromatische 
Kohlenwaswstoffe, Agathalin, Pimanthren und in einem Fall 
Reten zu fassen. Beschreibung von Isomerisierungsversuchen. 
Alle Praparate sind optisch aktiv. Beziiglich einiger Sguren ist 
die Beobachtung bemerkemwert, dal3 sie trotz ihres vielhund$- 
tausendjthigen Alters sich nachweisbar schnell an der Luft 
veriindern, wenn sie aus dem Harzverband herausgeltht sind. 
Beschreibung von schwer loslichen Salzen. 

Succinin kann man in Losung bringen.. Nach An- 
wendung von 40 1,iisUngsmifteln erwies sich als ehzig moglich 
der Benzylalkohol. Das weitere Studium dim Liisungs- 
vorganges mit Brombenzylalkohol zeigte, daD es kein ge- 
wiihnlicher Ikisungsvorgang ist, sondern da13 dabei chemische 
Umsetzung erfolgt war. Die weitere Verfolgung dieser Re- 
aktion 1813t es nicht unmoglich erscheinen, den Abfall der 
bemsteinverarbeitenden Industrien, der zurzeit 80 % aus- 
macht, giinstiger zu verwenden. 

Sandmas~en 25%. feinem Miirbetelg 35%, leichten Sand- 

~~ 

*) Vg1. hierzu auch Plonudt, ,,Prohlcme der UernsteinforschunR". 
diese Ztschr. 48. 184 [1935], und ,,Entstehung, Rau u. chem. Vcr- 
orbeitung des Bernsteins". ebenda 48, 605 "351. 

X. Fachgebiet Chemle der Karperfarben und Anstrichstoff e. 
(Fachgruppe des VDCh.) 

Sitzung a m  9. Juni 1938. 

Vorsitzender: Dr. 0. Jordan ,  Mannheim. 

Ur. C. Barenfanger, Kiel: ,,Biobghche Faktorew bei 
U#ateruauserarardrichen iwa 

Das Meerwasser wirkt besonders hi zweierlei Weise: 
durch den Salzgehalt und durch das Vorhandensein besthinter 
schwgender Anwuchsorganismen. 

Ein Fortschritt in der Anwuchsverhinderung ist nur durch 
systematische Forschung der Biologie der in Frage kommenden 
Organismen moglich. Z-chst ist eine genaue Untersuchung 
des gesamten Anwuchses notwendig. Diese hat eine uberaus 
gro& Zahl von Organismen ergeben. die unmittelbar schiidlich 
sind oder mittelbar als Wegbereiter fiir zerstiirende und storende 
Organismen dienen. Es ist daher unerlmch, bei systematischer 
Anwuchsbeksmpfung auch d i e  mittelbaren Schiidlinge in 

den Kreis der Untersuchungen einzubeziehen. Die Kenntnis 
der Biologie samtlicher Anwuchsorganismen ist eine Grund- 
f o r d w g .  Sie wurde besonders an den direkt schsdlichen 
erfiillt, z. T. durch eigne Untersuchungen. 

Als direkte Schadlinge kommen in Betracht: Seepocke, 
Miesmuschel und Griinalgen. In  einem Film wird ein fur die 
.4nwuchsbekampfung besonders wichtiger Teil aus dem Lebm 
der Seepocke gezeigt (Mikroaufdmen). 

Eb wurde ferner untersucht, wie die einzelnen Organismw 
a d  den Anstrich wirken. Es lassen sich dabei 3 Gruppen 
herawstellen: 1. Farbhderung, z. B. durch Diatomeen (Braun- 
fllrbung). 2. Oberflachenanderung durch zahlreiche niedere 
Organismen. Diese Gruppe ist dadurch von besonderem 
Interesse, daR sie die Feinstruktur der Oberflgche Bndert. 
Dadurch wird Seepocken z. B. die Moglichkeit zum Anheftem 
auf ungjftigen glatten Anstrichen gegeben. Als 3. Wirkung 
ist z. B. bei Schiffen eine enorme VergrooerUng der Obetnache 
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clurcli Massetiwucherimng von Algen, Muscheln und Seepocken 
zu nennen. Am wichtigsten .ist die Wirkung der letzteren. 
Sie durchbohren niit ihrem harten und scharfen Kalkpanzer 
den weicheren Parbfilm, so daI3 das Meerwasser Zugang zum 
Eisen erhat. Es giht jedoch Stoffe, die durch ihre physika- 
lischen Eigenschaften verhindem, daB die Seepocken den An- 
strich durchbohren. Unter ErlHuterung wird in Diapdtiven 
reiches Material gezeigt. Der Schwerpunkt des Vortrags lie@ 
auf der Vorfiihrung von Mikroaufnahmen, z. T. in Bewegung 
und unter Wasser aufgenommen. 
A u s s p r a c h e :  

Jordan, Mannheim: Vortr. hat festgestellt, daD unter dicken 
Anstrichschichten Bakterien gefunden wurden. Wenn die Pilm- 
schichten an sich intakt waren. was Vortr. bejaht, so spricht das 
dafiir, daD die Bakterien durch den Film durchwandern konnen. 
1st iiber den Einflull dieser Bakterien auf Verrottung des Anstriches 
und Anwuchs etwas bekannt und bestehen Unterschiede zwischen 
&hchichten und harten Filmen, z. B. aus Chlorkautschuk und 
Benzylcellulose beziiglich Bakterieneindringen ? - Vortr. : An 
harten Filmbildnern sind solche Bakteden unterhalb der Deck- 
schichten bisher nicht beobachtet worden; die verachiedenen Pragen 
befinden sich no& in Priifung. 

Dr. Th. K o t t h o f f ,  koh: ,,Neatere Erkenntnfese Qbev 
tweknende ole." 

Aus den zahlreichen Arbeiten fiber trocknende fette ole 
der letzten Jahre sollen zwei Ergebnisse herausgegriffen und 
erortert werden. 

Im AnschluS an die Scheiberschen Arbeiten fiber Ricinusol 
konnte in manchen Punkten kin  Fortschritt enielt werden, in- 
.soweit. als w gelungen ist, durch geringe Zusa tze  bei der 
Kochung von Ricinusiil zu ausgezeichneten, trocknenden Pro- 
dukten zu gelangen. Bei den verschiedenen Kochungen wurden 
die Verhderungen der SBurezahl, Verseifungszahl, OH-Zahl, 
Jodzahl, des Brechungsexponenten, der Viscosit&t beobachtet. 
Dabei wurden charakteristische Zahlen f i i r  das Entstehen von 
Doppelbindungen und demzufolge die FBhigkeit zu trocknen 
festgestellt; besonders auffAllig is t  die Entwicklung der OH- 
und der Jodzahlen. Anstrichtechnisch gesehen ist die preis- 
giinstige Herstellung eines trocknenden ales von den aus- 
gezeichneten Eigenschaften dieses bereits bekannten End- 
produktes von aui3erordentlicher Bedeutung, denn durch die an 
sich schnelle Trockenkraft und doch 50 grok Elastiziat bei 
ausgezeichneter Wetterfestigkeit riickt das Ricinwtil immer 
inehr in den Vordergnmd. 

Ein anderes, bedeutungsvolles Ergebnis trat bd dern 
Studium der Ursachen des Eindickens  v o n  Leinol-Stand61 
mit Zinkweil3 zutage. Leinol-Stand01 wwde nach dem Extrak- 
tionsverfahren nach E i h / M i l l e r  behandelt, wobei die Shure- 
zahl des Standols von 23 auf 9 herabgedriickt wurde. Wenn 
schon das Z i n k w d  mit unbehandeltem Standol sehr z&he 
und dick wird. 50 war das extrahierte Stand61 fiir ein Anreiben 
nlit ZinkweU geradezu unbrauchbar. Offenbar beruht das 
Eindicken des Standols auf besonderen Arten von S h r e n ;  die 
extrahierten S!iurebestandteile sind niedriguiolekular, die un- 
liislichen hochmolekular, d. h. an ihrer COOH-Gruppe hangt 
iioch ein grohr Molekcilkomplex. Dieser Befund gestattete 
weiter die Nachpriifung der Annahme, daI3 die Quellung von 
Zinkseifen uberhaupt in sehr stark eingedicktem Ceinol- 
Standiil, die sog. iiberpolymerisierte Anteile enthalten sollen, 
ein starkes Eindicken dieser Mischung zur Folge habe. Hieraus 
ergibt sich, dal3 es bei der Standiirtocbung sehr auf die Um- 
s t b d e  der Kochung ankammt. Bei einer unenviin&t hohen 
Siiurezahl im Endprodukt werden durch eine nachfolgende 
Destillation die Mibgel nicht nur nicht behoben, sonlern es 
tretai oben geschillerte Nachteile verstarkt aut. 
A u s s p r a c h e :  

Arnold, Oberhsusen: 1. Die Unirundlung von Ricinusol 
I)ch Erhitzen ist seit langem bekannt. kiiher glaubte mun jedoch, 
daD es sich um eine wahrc Ricinusll-Standol-Bildung handelte. 
iVSnZing vertrat etwa 1924 noch diesen Standpunkt. Erst 1929 
habe ich irn Eibm-Institut ungefahr zur gleichen Zeit wie Schsibar 
gefunden, daB eine Wasserabspaltung aus dem Molekiil unter Aw- 
bildung einer neuen Doppelbindung eintritt. Scheiber ging einen 
nnderen Weg, um ein y tes  01 zu erzeugen. Ich habe das schlecht 
trocknende ,,Standol" rnit Lijsungsmitteln extrahiert nach dem Eibner- 
schenverfahren. Das Vcrdienst desVortr. ist, einen geeigneten Kataly- 
sator gefunden zu haben. Wichtigist, miiglichst vie1 der theoretfschen 
Wassermenge zu erhalten, da sich dam weniger die Spaltprodukte 

(Verlesen von Dr. Miller.) 

Oenanthol und Undecylenslure bilden. Das Ende des Erhitzeiis 
ist das Gelntinieren des oles, hervorgerufen durch uberpolymerl- 
sation der Riglyceride rnit neugebildete Doppelbindungen ent- 
haltenden Guten. Bei diesem Celatinieren ist aber noch nicht alles 
Wasser abgeapalten. Ein Teil entsteht aus unverandertem Ricinusol, 
Mono- und Diglyczriden. Eine Wiederaufnahme von abgespaltenem 
Wasser erscheint unmlglich. 2. Folgende eigene Versuche. Gummi- 
artig eingedickte ZinkweiD-Standiil-Mihung wird rnit Ather auf- 
geliist und die Aufliisung klar filtriert. Das Filtrat wird vom 
Liisungsmittel befreit und zeigt nun starke Opalescern. Die Viscositat 
ist ganz erheblich hlher ah die vom Awgangsstandal. Wird 
ein Teil des klebrigen hochviscosen Rudcstandes rnit Saure 
behandelt, so bilden sich die freien polymerisierten Standol- 
siuren, die ungefar die Viscositat des Ausgangsoles besitzen. 
Das Eindicken ist demnach auf ZinkweiDseifen . zuriickzufiihreii, 
die ale Olkomponenten stark polymerisierte Standlbiiuren besitzen. - RoDmann, Ludwigshafen a. Rh.: Die vcrschiedene Standol- 
Mldung infolge von Wasserabspaltung und Polymerisation bri 
Ricinusolen rnit oder ohne Kstalysatorzusatz wiirde sich zwanglm 
dadurch erkliren, dall der Katalysator die Bildung einer bestimmteti 
Isomerieform der Ricinensiiure (Cis- oder Transform) besonders 
begiinstigt. 

Dr. A. Greth,Wiesbaden: ,,Ptastffidmte Mrtbare Klmrrt- 
haree.64 

Die ersten technisch wichtigen Lackkunstharze sind die 
h&rtbaren Phenolharze, deren eingebrannte Filme sich diucli 
auDerordentliche BestBndigkeit und chemische Widerstands- 
f&higkeit auszeichnen. Ein empfindlicher Anwendungdehler 
liegt in ihrer grorjen Spriidigkeit und ihrem schlechten Haft- 
verxnogen. Von jeher wurde angestrebt, die guten lacktech- 
nischen Eigenschaften der Phenolharze unter Ausschaltung 
der Verwendungsnachteile auszuntitzen. Der erste erfolgreiche 
Schritt zur lacktechnischen Vergiitung bedeutet die Erfindung 
der modif iz ier ten Phenobarze, nach der die Phenolresole 
mit unges!4ttigten NaturharzSauren zu hochmolekularen kom- 
plexen Kunstharzshren verbunden werden, welche die Grund- 
lage der noch hohermolekularen Kunstkopale bilden. Trotzdeni 
in dieser modifizierten Form die Phenolharze nicht als solche 
zur Anwendung kornmen, beweisen sie ihre lacktechnische 
Qualitat, so daI3 es das Bestreben der Kunstharzchemie sein 
muDte, die aktiven Phenolharze in moglichst reiner Form als 
Lackrohstoffe anwendbar zu machen. Hierzu war es notwendig, 
sie 50 umzuwandeh, daU sie unter Beibehdtung ihrw HHrte- 
veffniigens und der Bestandigkeit im eingebrannten Zustande 
elastisch und gut haftend wurden. Dies konnte dadurch erreicht 
werden, da0 die Phenolalkohole, als die erste Kondensations- 
stufe der h&tbaren Phenol-Formaldehyde,  in ihren 
Methylolgruppen mit Monoalkoholen verilthert wurden. Dieser 
ProzeB, fiir den sowohl aliphatische als auch aromatische 
Alkohole in Frage kommen, ist gaduell durchfiihrbar und be- 
wirkt, daD sich die Phenolhme nach der Alkoholbehandlung 
in Benzolkohlenwasserstoffen losen, da13 sie gefahrlos bei jeder 
Temperatur zu glatten und dichten Filmen eingebrannt wefdetl 
kiinnen, die elastischer sind als die Ausgangsprodukte und gut 
haften. Weiterhin sind diese ..pr&parierten" Harze vertr&glich 
mit olen nichttrocknender und trocknender Art, mit neutralen 
Harzen der verschiedensten Att und mit Polymerisations- 
produkten von Kohlenwasserstoff- und Esternatur. Hierdurch 
ist die Moglichkeit gegeben, die durch den Mondkohol- 
veriitherungsvorgang erreichte Elastifizierung zu vervollstan- 
digen und das Haftvermogen weiter zu verbessern. Durch den 
Einbau der Fettsiiuren trodmender ole  ist es gelungen, auch 
Phenolharze mit der Befahigung zur Lufttrochung zu erhalten, 
die wie normale ollacke trocknen und trotz ihrer Harznatur 
sehr gute Wetterbestibdigkeit atheisen. SOU hijchste chemische 
Bestibdigkeit erreicht werden, ist es jedoch notwendig. die 
plastifjzierten Phenolharze einzubrennen. J e  nacli der Art der 
Ausgangsstoffe und den gewahlten Arbeitsbedingungen konneii 
Harze mit verschiedenw Eigenschaften hergestellt werdeii, 
die auch Sonderanspriichen hinsichtlich Lijsungsniittel- und 
Chemikalienbest&ndig'keit, Elastizitat und Schlagfestigkeit 
geniigen. 
A u s s p r a c h e r  

Scheiber. Leipzig: Plastifizierte Phenolhnne ergeben wert- 
volle Speziallacke f iir die Konservendosenindustrie. Ihre geschmack- 
liche Indifferenz M so hoch, daB sie selbst fiir Ananaskonserven 
herangezogen werden klnnen. Die bislang als Nachteil solcher 
Phenolharzlacke empfundene mangelnde Stanzfestigkeit (die aller- 
dings nicht alle Typen zeigen) kann durch geeignete Umstellung 
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iu der Fabdkation iibciwuadm d m .  Insbm. Lt diacn Vcrfmhrm 
dona zu empfehlen. wenn e h  Ersatz der bbhuigen WciPblcch- 
behater .agrrkcbt wkd. Hler ergcben auf Schwarzblech such die 
belten sog. r t d e s t m  Lackmaterialien vWiE unbefdcdipnde 
Rclultate. Die Urnache hierfiir rind die J l e r d m  nur mikronkopinch 
dehtbum Uqp- und Querrbe, die AusganeepunLt fur die Korm- 
rion nerdm. Diue viilllgc Umntellung der binherigen Arbelb 
vcrfalrren der Blecbinduntrie Lt auch dann notwcndig. w m n  m m  
nuf phorphatlcrte Schwarzbleche zuriickgrelft. Die Fabrjkation h e r  
wlchen neuadpn Schwuzblcchkmuemende berechtifi, w k  die 
prltirhm priifungm wllang ugcbm haben, zu den bcstcn 
I-, no daB man direkt von &em neum Wcrkstoff 
rpnchcn kurn. -- Krnume. Frankfurt a. Y.: Sincr der wesent- 
l i h t e n  Punktc bci tier L a c k i e w  von Schwmrzbleehkonrervendosm 
Lt die richtip Vorbchandlung den Blechmaterlnl6. Ein von llcr 
Y e t o l l ~ c l k h a f t  A&.. Frankfurt a. Y., mtwickcltu Phmphatic- 
rungvdahrm. d u  b e d m  fefnkrirt.lline Phorphatschichten 
licfert, crmligricht cinm sehr guten Haftgrund fiir den n.chher 
airfpLiachten Lackflm und damit a d  eine hohe BertiludiKkeit 
gem den kormdiermdm Angriff dcs Dolcninhdter. Em lkgen 
bercita melrrere flnstige Cutnchten iiber nach diuUn Vcrfnluen 
phosplinticrte und mit pugneten Lacken nnchbehdeltc Do#n 
vor. - Lcpsium, Berlin, f r q t  nach der V d u q  der vom 
Vortr. behandelten Lmke in der KommvmMwtrlc. - Vortr.: 
Auf Crund ihm k~ndcrrn Blgcnrchaften dnd d h  Harze auch zur 
Kmrservmdwcnlackierung kangezogen worden. Dcr elutbchnte 
!l'yp b e t  rlch sehr gut zur Wcipblcchl.ckiuung und Lt  bertindiget 
ulr dic iiblichm Kmuemndaenlacke. B d  den noch laufmdm 
kiifungm nfrd d u  Hauptgnricht auf die L d c r u n g  von Schwarc 
blechdoam gelcgt, wobd rich auch hlcr gezeigt hat, d d  die Kunat- 
hnrzlackierunpii wenentlich bestiindigcr Jnd ah die mit (Jllacken. 
Da die Lckierung dcr SchwarzblechLorrrcrvmdone ein sehr 
ncliwierigw L.ckierproblem donkllt, &en die Riifungm sehr 
gmnu an vczschkdenen Stellen durchgefiihrt. Bin abachliePmdcl 
Urkil irt heute noch nkht rn6glich. die birherigcn Teilcrgebnbre 
sind sehr befriedigcnd. - - Sarx. KBln: A d  den V0arChl.g. die Ver- 
arbeitung 10 umzwtellen, &P die fertlge Dose lackkt &en d. 
Lt zu ragen, d d  diw k i  du  ItmbJ1.gainduntcie auf Schwierig- 
kdtcn mt6Pt. Ea Lt a d  den -tz von Blech d u d  Pappe him- 
zuweirm, wo auch in diesem FJle die bfrhaigc Verarbeitnng, d. h. 
tackirmng der Platten vor dcr Bkdelung run., beikhaltcn r u d e n  
soll. Die Rage, ob die Pharalhorre die fiir niit&e 
Kochfemtigkeit und Stuufiihigkcit beaitzen, bejaht Vortr.; in der 
Rehe der bcrpmehcncn H u w  befindm rieh *en, die Rmiigend 
stanzfiihfg und kochfeat dnd, M daP a druch g e b e t e  Kom- 
binationm und richtigm Aufbau d s  cclnmtlackienmg (Grundierung, 

an K o ~ e r v e n ~ ~  zu erfiillen. In dlcKm 21u.mmCn- 
h a g  aplelt ouch die Untergrundvoxbehdung cine wichtige Rollc. - Merz, Hilda: Dcr vorgerchlqpe Weg. unlackhte BlechdoKn 
herzwtellen. dann zu phoophatlerm nnd ladderen, d ide  beziiglieh 
VerarWtung h e n  werentliehen Riicknchritt gcgeniiber der erst 
vor Jahren eingefiihrtcn hochbehfWgen Alkydharzlacklenmg 
bedeukn. Die mit der Pappelw- bzw. Imprignimmg gezogene 
Pudlelc ht nicht zutreffend, da die ndtxPgliehe Imprpgnirmng 
der PappdaKn rich nicht bcwihrte, ri;hrend Hcntellung von 
Pappdomen nun lackicrter Pappe RU Verncndung kommen konnk. 
(Anmerkung der Rednktlon: Vgl. hierzu die Aurfiihnrngen von 
Meuw i ibu die Verwmdung von Kunatrtoffm ah Werkmakrial 

Rdchabehnabcrret KeDler, Berlin: ,,Du AMWC~W~WCWI 
b d  der Deut.elkn Rclchm.briur." 

In dcr Binleitung werden die Einrichtungen und Dfenst- 
stellen behmdelt, die mit der Ausbildw~ dea Farbanstrich- 
w a e ~  bei d a  Deutachen Reichsbahu betraut und die fiir die 
rfchtige Auswahl der Anstrlchstoffc WIBlltwOrtlich sind. Im 
welteren folgt die IMwicklung der Farhstoffe bd der R e i h  
bahn gctrennt nech Fahrzeugbuu und Wenbuuten. Da in 
dem Anstrichwesen den Irahrzeugbauea wade die dcr Reiehs- 
bahn eigentiimlil.hen Bediirfnisac aich banders spfegeln, sind 
die Fdge der dwlacn FphtaeugrrnsMchc (Ollacke, Feuchchtiil-. 
Nitro- und Kunsthuzanstriche) und die Gronde, die 2u iluer 
Verwendung bd dcn dnadnen Fahncugprten f i iMar .  aua- 
fiihrlich behandelt. Ein weitaer Abachnftt zeigt die Efn- 
wirkungen dea Vierjahraqlana auf die Auswahl der Farb- 
kiirper und Bindemittel und die beabaichtigte Weiterent- 
wicklwq und Verwendung neuer Farbanstrfche bd  den Fahr- 
zeugen. Dabei wird auf laufende Versuche besoplderr ein- 
gegangen und gezeigt, auf w:rlehe Wdse die Geeignetheit neuer 
Parben und ihr Aufbau fiir die besondercn Z d e  der Reichs- 
bahn fedgestdt werden. Dabei werden die Riifstellen, die 
M a g e r  und die priirverfahren aufgeftkt und die Art ihra 
Benutzung criiitert. Zum SChluD folgt dn Absebnitt iiber die 

UbmuR) d g k h  Kln nird, diue bddcn welcrrtllchm Anfordmrngm 

fiir kbeMmitWte  S.435). 

X d n i g U n g d c r F ~ .  

Illlzweitml'dlwirddcr R o s t a c h u t z f ~ r d i e ~ b a u ~  
bei dcr Reichsbahn behandelt. Hierbei werdeu die Grilnde 
der Roatbildung und die ~ c h a f t e n ,  die all einengutcn 
Ront3chutz zu stellen nind. eruutert. Ee wird gezdgt, da0 der 
Rant aukr auf chcmische ouch auf elektrolytische Einflihe 
zuriickzufiihren fst. Die versrhiedenen Schntzmittel g e e  
Rost d e n  aufgefuhrt und ihre Anwendung begnindd. 
Hierbei werden die Metalliibeniige, Farbanstriche und des 
Phoaphatieren bcsonden, b b n d d t .  
A ussprachs: 

Sehmid, RatingcU: %ur Frnp dcr Xinuparung vnn Lclnal 
u d  devkngebundenen P i p c n k n  fur den Holranrtrich und fur 
Emcke den Roetrchutzes wird crgiinzend auf dnr elgene 01- 
vmdelungmvcrfohrm verwicsm. Die ~lcirmparung bctriigt hierbci 
bei ZinkweiP und Zinkaryd -70%. 1,etzten &parenden Farbm 
nun eueimiachen K6rperfarkn .ind Rleichzeitig vorziigliihe 
Ratachutzfarbcn dirckt auf Ucn, a h  ohnc Xcnnigelpundierung, 
wie jahrelmge Cdvcnuche  bewela .  Npelr Klcinveniichm mind 
bcf dcr Rclchsbahn CroPvmuchc im Cange. - Schciber, L.ip.ie: 
Ym wlrd bei cincm unmittelbonn Auftrag von Spachtelnchichtm 
auf phorphatierten Untcrgrund auf dic wccluelnde Saugfihigkeit 
dcr Phasphatschicht achten miirsm. um keine Iacklcrkehnirchm 
Fchler zu mochen. Insbcr. khnen so UnregelmiOifidten entrtehen, 
die unberechtlgt dem Spachtelmatcrial zugeschricbln nerdm. 
Man w i d  deshdb dem mten Spachtelmotedal cine gewiwe Bindr- 
mittclruerve geben wid weiterhtn bci iilfreim Yatcrialicn SOpIzriiltig 
ouf richtige Zusammmrctzung achten mUsaen. - Becker, Kiiln: - K6lln. J,eipzig, achlm vor, den wm Luftfahrtminbterium 
vor-hriebmen ,,Fordtopi" (Liefernnt Hering, Jena) allgcmcin 
cfazufiihrcn. - Ye? z , Hilden : Dcr FoPdbecher mit 4 mm Aurlauf- 
Mfnung kt in mcincn Aunmakn in d u  .,Specification" der Ford Co. 
pnau fertgelcgt. Dcr von der DVL rinllcfiiMc Fordbeeher mil 
nur 3 mm AunlaufEffnung Lt m. W. inzwinchen wiedcr fallen gelmen 
worden. - Ironrobcrt. W h b d c n .  

Dr. 0. Mer2, HUden: ,,Fortrchritte aw det8a Us6bb  dcr 
&pawnden und 8 4 m h  AnmWchmtttel." 

Der Bedarf an Olen und Fetten kann in Deubchland dcht  
gedeckt d e n ,  wie aus den Efn- und Auduhrrahlm ersicht- 
lich ht. Iler Verbrauclr an Laniil ht bei der Lackindustrie 
und befm Yalerhandwerk von 1932-1937 stark zuriick- 
gegangen. Erspadye an trochrenden fettenolen wurden 
durch die steigende Efnflihnml2; von tilsparenden und iilfrdm 
Anstrichmitteh d g l i c h t .  Als 0- gelten ouch devi- 
nen%nstigeAuslandstoffe, wie Ricinw&l, Trene, TaM usw. 
Die Sparffrnisse oder Feuchtanntrkbtoffe waren erste An- 
fbge ZUT l3hpmmg voll iettenolen. Dureh dieac poren- 
SehlltDenden Bindemittel auf saugendem Untergnrnde wurde 
ge!geniiber dem alten ~ l r e g e l a n s h k h v e r f ~ ,  2. B. bei der 

s t i c h  weniger erfordulich. Beim MplcrhpndwcIk, des d 
40% dea Gesamtbedarfes Deukhlands an Ldnw vcrbruueht, 
brachte die Mnfiihrung des EL-Firnhd) fur Innenarbeft 
eine 67%@ Ersparnis an Ldniil. Ah AustauschdoBe f i b  

LeMlstandtUe herangeaogen. Die veredelten Tram, die Idnw- 
artlg t r o then  und vom Trmgeruch praktlsch befrdt sind, 
entlastm die deutsche Versorgung: mit teinlil. Modemqen 

findennachVemtenmgmitdrei-undmchrwcrtlgmAlkoholen 
als zus&tzliche Auata~s tof fe  haupWchMch fiir Innenanse-  
stoffe V e r d u n g .  Die Alkydharze mit nur nand 50% 01- 
Walt traten bei vielen Anstrichstoffa an stelle d a  tmcknen- 
den Ole. Die dadurch amiiglichte u n g e f h  prozemtuale 

rmdllP etwe 35 %. bei Roakhutzfarben gegen 50 %, bd Wehr- 
machtsfarben rund 60 %, bei &eqhkm -gar 70 %. Auch 
die K- fiir Lokomotiven 4 die Nitro- 
cellulo6e-Kunstharz-Lpckirnurg fiii Verkehrsfahncugc brachten 
technische FortscMttc llowie geringeren &erbrauch. Die 
Alkydharzlacke bei der Ble ' ' ' ' gendglichtendurch 
ihre iibalegenen Eigemchaften hijhere technische Ldstungen. 
von den Olfreien Anstriehmr 'tteln zdchnm6ich die chemilroll9r- 
beatendigm Chlorkautschuklacke pls hochs8un- und alkali- 
f& Anstdchstoffe fiir Eiscn mwfe ftir Zrmmt und Muuer- 
werkbowadrrsaus. ZurI,a&emq YOIL Puneelen vctrrmdct 
man hauptaachllch ijlfreie Farbenlacke. Bd der Sitzbank- 
lackiaurg haben die nitro cell^^ die alte ~llackie- 

Gat-- der Dru-RdChabphn, dn An- 

Hol26l wutdm oitiCicll6l. synnuinstsndiil und geblesene 

an gute veredelte Iecktrane d e n  angefiihrt. ' M l W e d h  'te 

Erspernis 811 fetten O h  im Bhdd t t e l  ftW A u k -  

') Vgl. R o m n ,  dime Ztrchr. 60, 113 P9371. 
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rung fast vollig verdrhgt.  Auch bei der Holztrankung konnte Der Lackfachmann sehnt sich nach Einheitlichkeit und 
der friiher verwendete Leinolfirnis durch einen Nitrocellulose- Vereinfachung in der Rohstofffrage. Er wird sich aber, obwohl 
lack, die sog. Holzimpragnierung, v o w  ersetzt md clamit eine gewisse einheitliche Linien schon zii erkennen sind, damit 
1OO%ige Leinolerspamis erzielt werden. Fetmurefreie Kunst- abfindcn miissen, daB das ,,bunte Spiel" von heute noch 
harzlacke haben sich lufttrocknend zur Holzlackierung sowie 
ofrntrocknend bei der Lackierung von Rochgeschirren, Trink- A s p  a : 
bechern sowie von Treibstofftanks gut b e w b t .  Die wasser- 
und alkalifesten Benzylcelluloselacke konnten infolge Er- 
miiBigung des Rohstoffpreises breitere Verwendung finden. 

Ausspvache: Dr. K .  Hul tzsch ,  Wiesbaden: ,,Te7penMniil als Grund- 
Scheiber, I,eipzig: Bei der lacktechnischen Beurteilung von S t O f l  t ~ u e r  Lackrohatojje." 

Tranen sollte gro13te Objektivitat herrschen. Insbes. sollte man mit Terpentinol ist wegen seiner ReaktionsfWgkeit zu wert- 
prozentualen Verschnittzahlen sehr vorsichtig sein, da jeder einzelne voll, ds Lasungsmittel verbraucht zu werden, Als Beispiele, Pall besonders zu bewerten ist. Bei der Auswertung von Versuchs- 
ergebnissen ist auch der Bedeutung alterer, wdgstens 6 Wochen wie daraus edlere-Rohstoffe zu schaffen sindl komen die -* 

alter Systeme Aufmerksamkeit zu schenken. Denn man wird hier ? P p h e n o l e  und die Teven-Mal&sBureharze dienen. Samt- 
besonders deutlich den fortschreitenden Filmabbau an einer hche Terpenkohlenwasserstoffe addieren durch Katalysatoren 
immer schlechter werdenden Wasserfestiakeit feststellen kcinnen. Phenol, wobei teils durch Terpen substituierte Phenole, teas 

eine Zeitlang fortdauert. 

Arnold, Oberhausen. - Schultzc, Mannheim. - J o r d a n ,  
Ludwigshafen'. - Merz  * 

Bedenklich ist, dall in diesen Filmabbau auch hochwertige ale 
bei Uberschreitung der zuliissigen Tranverschnittgrenze hinein- 
gezogen werden. - Schultze, Mannheim-Feudenheim: Es ist 
seit mehreren Jahren durchaus moglich, im Gegensatz zu 
alteren Chlorkautschuklacken auf feuchtem, ja nassem Beton zu 
streichen. In ausgedehntem Umfang haben sich Anstriche, die 
unter Mitverwendung eines wasserverhaglichen Weichmachers 
hergestellt wurden, in der Praxis ausgezeichnet bewiihrt. Der Weich- 
macher wird trotz der Wasservertraglichkeit durch Regen z. B. 
nicht ausgelaugt. - Arnold, Oberhausen: Die Vorschlage. Trane 
und auch Tallole ausschlieDlich auf Alkydharze zu verarbeiten, so 
dall man u. U. gar kein synthetisches bl braucht, werden wegen 
des Mehrbedarfs an MineralGlen (Verdiinnungsmittel) zu Schwierig- 
keiten AnlaD geben. Nur auf Emulsionsbasis zu fabrizieren, geht 
nicht, da auDenbestlndige Emulsionen zu teuer sind. I% bleiht 
daher bei dem synthetischen 01 und der Dreiteilung wie bisher: 
1. verdiinnerfreies 01, 2. verdiinnerhaltiges Bindemittel, 3. Emul- 
sionen. 

Dip1.-Ing. H. Kolln,  Leipig: ,,Anregwagen und Wan- 
ache am der Lackpra;ciS hinskhtlieh der Rohatojfentwick- 
lung." 

Bei der Porderung nach devisenfreien, rein deutschen 
Anstrichstoffen ist nicht nur das 01, sondern sind auch aus- 
lhdische Harze, Asphalte, Pigmente, Losungsmittel, Casein, 
Chlorkautschuk u. dgl. als zu vermeidende Stoffe in Betracht 
zu ziehen. Der Harzbedarf der Welt f h g t  an, den Anfall 
an Harz zu ubertreffen. Die in Deutschland gewinnbare 
Menge eines - ubrigens sehr guten - Harzes ist nur als 
kleine Reserve zu betrachten und wird auf die Dauer nicht 
vie1 mehr als 10% des inlandischen Harzbedarfes betragen. 

Die physikalisch trocknenden Lacke aus rein deutschen 
Bindemitteln, wie Celluloseabkomnllingen, Vinyl- und Acryl- 
produkten usw., werden keinen allgemeinen Ersatz f i i r  trock- 
nendes 01 ergeben und bleiben fiir  Sonderflle vorbehalten 
(Ersatz von Chlorkautschuk ww.). 

Es f e h l t  a b e r  noch d a s  s y n t h e t i s c h e  t rocknende  
81. Dies diirfte wohl zuerst verwirklicht werden, n i c h t  als 
isoliertes synthetisches Leinol od. dgl., sondern als Komponente 
der Alkydharze, die ja auch heute schon lacktechnisch allein 
unbrauchbare ole, wie Sojaol und Trane, zu besonders wert- 
vollen Lackbindemitteln umzufomen gestatten. Damit hatte 
man dann das re in  deutsche  Alkydharz  als den wichtigsten 
Lackrohstoff fur die Zukunft. 

Verbesserungen der Alkydharze sind noch in einigen 
Punkten notig: 

Harze niit geringster Viscositat zur Erzielung eines firnis- 
artigen wetterfesten Binde- und Grundiermittels f i i r  das 
Malergewerbe, danlit auch eine wetterfeste pigmentierte 
Grundierung fur Holz moglich wird, eine zurzeit noch offene 
Lucke, wie die Heeresfarben zeigen, die m t l i c h  auf Alkyd- 
basis eingestellt sind, bis auf die Holzgrundfarbe G 2, die 
noch eine reine Leinolfarbe ist. Verbesserungen auch hin- 
sichtlich zuverlWg kriiuselfreien Trocknens, allgemein guter 
Zinkweil3bestiindigkeit bei guter Streichfiihigkeit, hinsichtlich 
bleibender Fiille und besserer Durchtrocknung lufttrocknender 
uberzugslackfarben werden den Alkydharzen noch gewiinscht. 
Gewisse Handelsabkommen werden aber die Verwendung 
von ausliindischen Rohprodukten, wie z. B. Kopd und Holzol, 
doch noch immer wieder notig machen. 

Terpenphenoliither entstehen. Phenol kann mehrere Mol 
Terpen anlagern, z. B. in p- und o-Stellung und durch Ather- 
bindung. Unter gewissen Bedingungen kann ein Mol Terpen 
mit zwei Mol Phenol kondensieren. Diese Produkte, teas olig, 
teils fest, konnen als Phenole weitcrkondensiert werden und 
stellen wegen ihrer Terpennatur wertvolle Rohstoffe dar. 

Durch die Diels-Aldersche Dienreaktion werden aus 
Terpentinol durch Kondensation mit Maleinsiiureanhydrid 
Dicarbonsauren erhalten, die in der Lackharzindustrie an die 
Stelle der PhthalsBure treten konnen. Die Reaktion findet 
nicht nur bei Terpenen mit konjugierten Doppelbindungen 
statt, sondern praktisch bei allen. Bei Kondensation in 
Gegenwart von Wasser oder von freier Maleindure findet 
Umlagerung zu a-Terpinen und Bildung von dessen An- 
lagerungsprodukt statt. Bei Verwendung von reinem Malein- 
siiureanhydrid treten bei Terpenen mit nicht konjugierten 
Doppelbindungen in der Hitze Ringsprengungen ein, wodurch 
eine neue, zu einer der bereita vorhandenen Doppelbindungen 
konjugiert liegende Doppelbindung entsteht und eine normale 
Diensynthese stattfindet. 

Man kann deshalb zwei Gruppen von Terpen-Maleinsure- 
Addukten unterscheiden: Erstens solche, die aus monocyclischen 
Terpenen mit konjugierten Doppelbindungen entstehen; sie sind 
bicycllsch und besitzen noch eine Doppelbindung. Die zweite 
Gruppe stellt jene Addukte dar, die sich von prim& ent- 
standenen aliphatischen Kohlenwasserstoffen mit 3 Doppel- 
bindungen ableiten. Diese Addukte sind monocyclisch, weisw 
noch 2 Doppelbindungen auf, von denen eine in einer Seiten- 
kette liegt. Sie sind im Gegensatz zu der ersten Form in der 
Hitze polymerisierbar und geben deshalb bei langerem Erhitzen 
feste Harze. Die Isolierung solcher Addukte in reiner Form 
ist schwierig. Verfasser konnte 11 Addukte kristallisiert er- 
halten, von denen nur 3 bekannt waren. Die Ringdoppel- 
bindungen sind vielfach gegen Jodzahlbestitnmung und 
Hydrierung bestbdig. Bei der Aufarbeitung werden meist 
zwei Addukte nebeneinander gefunden, wobei vielleicht Endo- 
exo-Isomerie vorliegt. Die KondensationsfCUligkeit einer Sub- 
stanz mit Maleinskureanhydrid ist zumindest bei Terpenen 
kein sicherer Beweis fiir das Vorhandensein von konjugierten 
Doppelbindungen. Bei der Dienzahlbestimmung nach Kauj- 
mann mu13 dieser Umstand deshalb beriictsichtigt werden. 

Dr. G. Schul tze ,  Ludwigshafen: ,,Fehlerquellen bei der 
Verarbehng naczeitlieher Bindemittel fijr Anetriche rind 
deren Vermddung." 

Wghrend atere  Anstrichmaterialien den gewohnlichen 
Anspriichen durchweg zu geniigen vermogen, so daJ3 Fehl- 
ergebnisse kaum auftreten, zeigen sich solche haufig bei An- 
strichen auf Basis neuerer Bindemittel. Die giinstigen Er- 
gebnisse bei Normalanstrichen mit alteren Bindemitteln auf 
Basis von Naturprodukten erklaren sich dadurch, daB diese 
vollkommen durchgearbeitet sind und die verarbeitenden 
Stellen mit ihnen in jeder Beziehung vertraut sind. Im Gegen- 
satz hierzu weisen die neueren Bindemittel vielfach stark ab- 
weichende Eigenschaften auf, die ein andetsartiges lack- 
technisches Verhalten bedingen. So sind z. B. die gewohn- 
lichen Nitrocelluloselacke durchweg nicht streichbar, sondern 
erfordern zur Erzielung einwandfreier Auftrage Spritzver- 
arbeitung. Auch sind vide neuartige Bindemittel in Benzol- 
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hzw. Benzinkohlenwasserstoffen - den gewohnlichen Losungs- 
mitteln fur die Uteren Anstrichmaterialien - nicht loslich 
bzw. daniit nur wenig oder gar nicht verdiinnbar. Die Vis- 
cositat der neueren Bindeniittel ist haufig wesentlich hoher 
als die der alteren l'rodukte, so da13 nur geringere Konzen- 
trationen verarheitet werden konnen. Dadurch ergibt sich 
zwangsladig vielfach eine geringere Schichtdicke, sofern man 
nicht die Zahl der Auftrtge vermehrt, was jedoch bei dem 
Iioheren Einstandspreis der neuartigen Produkte i. allg. nicht 
in Betracht konimt. Das Pigmentbindevermagen ist ebenfalls 
ineist abweichend und liegt +elfach unter den sehr giinstigen 
Werten fur die trocknenden Ole. 

Die Antrocknung ist stark beschleunigt, z. T. erfolgt sie 
riul3erst rasch. Es darf jedoch hieraus nicht ohne weiteres 
geschlossen werden, da13 auch die Durchtrocknung ebenso 
schnell erfolgt. Dieser Trugschlu.0 liegt jedoch sehr liliufig vor 
und fiihrt danti zu ungiinstigen Ergebnissen. 

Die Anforderungen, welche heute an Schutzanstriche ge- 
stellt werden, sind vielfach neuartig und wurden groaenteils 
bisher durch Metalliiberziige u. dgl. gedeckt. Es kann dabei 
niclit, ausbleiben, da13 die Anforderungen z. T. uberspitzt 
werden, zumal ein Lackauftrag meist nicht so allgemein 
brauchbar ist wie ein Metalliiberzug, z. B. eine Verzinnung. 
Die friiher geringe Typenauswahl ist heute einer verwirrenden 
Vielheit an Anstrichkombinationen gewichen. Es fehlt hier 
eiiie eindeutige Bezeichnung der einzelnen Qualitaten, die es 
tlrni Verarbeiter erleichtern, seine Auswahl zu treffen. Auch 
ist die Kenntnis der Eigenschaften, der Verarbeitungsweise 
iiiid der Verwendungsmoglichkeiten in den verarbeitenden 
Kreiseii vielfach nocli nicht in geniigendem M d e  vorhanden. 
Fur eine sachgem%l?e Beurteilung ist unhedingt eine mog- 
licliste Erfassung der Beanspruchung, der Bigenschaften und 
des Zustandes des Untergrundes, des richtigen Auftrages und 
auch die erforderliche Pflege nach dern Anstrich notwendig 
bei grundsatzlicher Beriicksichtigung der Schichtdicke. 
A u s s p r a c h e :  

Gonell, Konigsberg. 

Reg.-Rat Dip1.-Ing. Pe ters ,  Berlin : ,,Neue Wege hi 
r lpr  1~ul tbark~t . spr i i~ung von Lackfarben." 

Zu den bekannten Nachteilen der Kurzpriifungen mit 
kiiiistlicher Bewitterung kommt hinzu, daI3 man nur e ine 
Witterung nachahmt und dal: die Daiier der Wifung fur Ent- 
wicklungsarbeiten zu lang ist. Die Haltbarkeit an der Witterung 
ist keine Konstante, da sie von jeweilig verschiedenen Bufieren 
Einflussen abhhgt .  Entscheidend fur die Haltbarkeit ist die 
innere Stabilitat des Anstrichs, die in seinen mechanischen 
Eigenschaften zum Ausdruck kommt. Das Kurzpriifverfahren 
der Chemisch-Technischen Reichsanstalt bewertet mit einfachen 
Priifmitteln, wie Spanschneiden mit der Rasierklinge und 
Schlagpriifung auf Stahlkorpern, die lhterschiede der HPrte, 
Haftfestigkeit und Geschmeidgkeit vor und nach h e r  Warme- 
alterung von 3 h hei 105O und ermoglicht es so, mit einfachen 
Mitteln in wenigen Tagen festzustellen, ob ein 1,ack- oder 
1,ackfarbenanstrich innerlich stabil ist und damit Aussicht 
auf Haltbaxkeit bei jeder Witterung besitzt. Die einzelnen 
Priifungen erfassen jeweils mehrere der genannten, absolut 
nicht mdbaren Eigenschaften, woraus sich eine sofortige 
Kontrolle bei der Priifung selber ergibt. Sechsjahrige Er- 
fahrungen niit diesem Priifsystem im Vergleich mit der Halt- 
barkeit praktisch beanspruchter Anstriche gestatten eine 
gute Voraussage der Schutzwirkung. Sind aul3er den physi- 
kalisch auf den Anstrich wirkenden Witterungseinfliissen 
noch chemisch wirkende vorhanden (Gase, Shuren, Alkali, 
I,osungsmittel), so konnte man hisher nur durch unmittelbares 
Ehwirkenlassen dieser Stoffe in gleicher oder nur wenig 
gesteigerter Konzentration in langer Priifungsdauer die 
Eignung der Anstriche feststellen. Kach neueren Versurhen 
kann man nut demselben Priifsystem durch Messung der 
Anderung der genannten mechanischen Eigenschaften wlihrend 
einer zeitlich begrenzten Ginwirkung dieser Stoffe die Priifung 
wesentlich abkiirzen. Dabei darf kein starres Schema auf- 
gestellt werden, jede Priifung richtet sich nach der zu er- 
wartenden Stlirke der Beanspruchung. Verwickelte Priif- 
apparaturen sind zu vermeiden, der Priifende mua jedoch 
eine umfassende Sachkenntnis besitzen und moglichst vide 
Bigenschaften zu erfassen suchen. 

Aussprache: 
Scheifele, Heidelberg: Die Einfachheit. Variationsfahigkeit 

nnd zugleich Vcrlalllichkcit der Methode sind voii groaern Vorteil 
und ermoiglichen ihre Anwendung auch untcr Rediiigungen, wo 
kostspieligere Apparate niclit zur Verfiigung stehen. - Arnold, 
Oberhausen: Die Vielzalil der Methoden bedeutet fur den Fabri- 
kanten eine Erschwerung: Normung ist daher notig. - Rohrs ,  
Berlin : Beachtenswert an den Priifverfahren ist die Anpassungs- 
fahigkeit der Priifung an die tatsachliche Beanspruchung des 
Anstrichs im Gebrauch. So wird ein Anstrich, von dem besondere 
Hitzebestandigkeit verlangt wird, nur thermiscli gepriift, ohne 
Riicksicht auf seine mechanischen Eigenschaften. Umgekehrt kunn 
L. R. die Haftfestigkeit yon grol3er Wichtigkeit, die Hitzebestandig- 
keit dagegen belanglos sein. Durcli die Xergliederung der Priifuug 
im Sinne des Vortr. sind m E. ahnliche Fortschritte in der Erkenntnis 
zu erwarten, wie sie bei der Weiterentwicklung der Kunststoffe 
erzielt wurden. - Kolln, Leipzig: Die Methode der Chem.-Techn. 
Reichsanstalt macht Schule. Die Post und auch das Materialpriifungs- 
amt Dahlem haben sie iibernommen, die Post hat sie sogar fur ihrc 
Zwecke (fette glanzende Filme) ausgebaut. Aber auch in der Lack- 
industrie selbst kann man sie im eigenen Betriebe als kurze 
Betriebspriifungen sehr gut verwenden und, wie ich es getan habe, 
fur Sonderzwecke ausnutzen und modifizieren'). - Scheiber, 
Leipzig : Zur Erganzung der Prufungen auf Treibstoffbestandigkeit 
wird folgende Kurzpriifuag empfohlen. Der fertige Anstrichfilm 
wird einige Stunden (3-10 h) in Cyclohexanon am RiickfluUkiihler 
gekocht. Fur jeden Versuch ist frisches Cyclohexanon zu rer- 
wenden. Die Methode gibt AufschluD iiber eine geniigende Um- 
wandlung des hartbaren Phenolliarzes in den Resiteustand, inden1 
bei zu hohen Anteilen an Kesitolharz der Film im Cyclohexanon 
ungelost wird. 

Dr. E. A. Becker ,  Koln: ,,Neureitllrhe Mejimethndik 
airf d e m  Gebiet der Wedjipigmente." 

Neben den Mefimethoden, die speziell auf die WeiO- 
pigmente abgestimmt sind, werden die wichtigsten farb- 
technischen Prufmethoden, die sich in den letzten Jahren in 
der Weifipigmentindustrie eingefiihrt haben, besprochen und 
einer Kritik ihrer praktischen Brauchbarkeit und ihrer Mefi- 
genauigkeit unterzogen. 

Unter den Messungen am trockenen Pigment sind die 
Helligkeits- und Feinheitsbestimmung die wichtigsten. Neben 
der photometrischen Methode mit subjektiver Beobachtung 
wird die moderne photoelektrische Methode besprochen. Die 
Feinheitsbestimmung gliedert sich in vier grundsAtzlich ver- 
schiedene Methoden: Die Schl&mmung des Pigments uber ein 
feinmaschiges Sieb, die mikroskopische Messung einzelner 
Teilchen mit dem Ocularmikrometer, die TeilchenzKhlung in 
der Thomakammer und die Sedimentationsmethode. Von den 
ubrigen Messungen am trockenen Pigment erortert Vortr. die 
Bestimmung des spez. Gewichts und Stampfvolumens, die 
px-Messung. die Mikro-Photographie der Weiopigmente und 
ihre Fluorescenzfarbe. 

Messungen an Pasten und streichfertigen Farben setzen 
eine einwandfreie Dispergierung des Pigments im Bindemittel 
voraus. In den letzten Jahren ist eine grol3ere Zahl von Labora- 
toriums-Knetwerken, -Walzenstiihlen, -Trichtermiihlen USW. 
erschienen. Eine wichtige Funktion in der pastosen und streich- 
fertigen Farbe hat der Bindemittelgehalt. Man bestimmt den 
Bindemittelbedarf eines Weiapigments nach Olzahl, Binde- 
mittelbedarf zur Paste und Bindemittelbedarf zur Streich- 
fwgkeit .  Die Bestimmung geht Hand in Hand mit der 
Konsistenzmessung. Wir konnen heute die Konsistenz sowohl von 
Pasten als auch streichfertigen Farben messend verfolgen. Die 
friiher meist ubliche qualitative Bestimmung der Deckfahigkeit 
hat der quantitativen Messung weichen miissen. Das dem 
Pfundschen Kryptometer zugrunde liegende physikalische 
Prinzip ist einwandfrei, doch lii5t die Reproduzierbarkeit der 
heute auf dem Markt befindlichen Instrumente noch zu 
wiinschen ubrig. Das mit der Deckf&higkeit haufig ver- 
wechselte Farbevermogen kann ebenfalls gemessen werden. 
Es wird eine moderne Methode zu seiner Bestimmung ange- 
geben. Die Ausgiebigkeit von Farben ist einer vielfachen 
Deutung moglich, die mitunter Anla.0 zu Mil3verstBndnissen 
gibt. Es ist darum erforderlich, stets die Dimension anzugeben, 
in der sie ermittelt wurde. 

Die wichtigsten Messungen am pigmentierten Farbfilm 
beziehen sich auf Ritzhlirte, Elastizittit, Haftfestigkeit, Glanz, 
Filmdicke und Vergilbung. Fur alle diese Eigenschaften sind 

~~~ ~ 
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BfeLknethotlen entwickelt worden. Versuche, die Wettcr- 
bestsndigLclt rimsend zu verfolgen, shd bisher nicht vou Er- 
folg gewesen. Die Kunpriifung wit kiinstlichen Bcwittminp 
wllsgen bat iiicht den Nrfolg gezritifl., clen man niclr vcr- 
sprachcn hatte. Nach wie vor lMbt die iiatiirliclie I~IILY- 

In einer schlul3betrachtung w i d  aiifgeudgt, WM dic 
Meechnik auf dem Pipentgebiet Ms heute zu leisten in der 
1 . a ~  ist, wieweit unaere Anspriiche an C.enadgkdt gehen 
mllen und welche Wiinache noch der I,ihing harren. 
A nssprachc: 

Kql ,  Dmden: In diesem Vortmp! mwie in drm Vortrag vori 
/r'@w wurdcn der Ponltopf und dam Turbo-Vinccrainrctcr h e r  Krltik 
iinterzqen. Yeine lrirma mtrllt bcide Insitnimmte lirr. Der lpod- 
tnpf wunlc von KndAaar. seinerxeit Ieiter dm miitwhen Iack- 
fnmchunlpinrtitutr. in Dentachland cingefiihrt und nach densen 
Angaben in goPem Umfange hcqptellt. Die Iiauptrilchlichatcn 
Beamtandungen ergcben rich damus, d d  einr Suchnhmung des 
Fordtnpfm auf dem Yarkt kt, der nur im Inhalt rich mit dan 
<)riginaltopf deckt. Rr irt werentlich Mhcr und hat cincn kleinmn 
1)urchmesnex. Seine Aurlaufzdt muP daher cine kiirzere win. 
Die Beorrrtnndun~rn de3 Turbo-Viseorimetcra nach Wd/ j -H6pph  
betreffen hnuptaliclrlicli das Vcrbiegm d r  Riibrfliigcb. Jetrt 
wird drr Flugel mdncr Fertwng nus Stahlblech hergmkllt nncl 
nllc Mane dad nach Angabe d r  Laborntoriuma Wd/j-ZciflLr hnt- 
gelegt. Airf Wunrch werden die Turbor auch dort & & t .  

Dr. habil. B. RoDmann. Ludwigdmfen: ,,cbn H e  
lknHninurng d m  Hepfe8tigkeit mon A n l # r l ~ h , f t f ~ ) ' ~ .  

Dic -ten Methoden zur Bestimmung der Haft- 
fCntigktit  an AnStriehfhen sind h- noch ~ n ~ u r p k k d :  
eiitweder ungenau oder umsthdlich oder nur beschrhkt 
anwendtar. Mit HiMe dea newn Abachiebeapparaten der 
Nnna Hugo Keyl elin# a, Haftkurven von Filmen auf 
(:ha und Stahl aufzunehmen, die die Haftkraft zeitlich auf- 
rollen. Auf der Suche nach weiteren neuen Xethoden hat 
dch mzeigt, d d  ki einer modifkierten Auafiihnmg des 
Ii~icksen-Testes z- Angaben iiber die HaftfWgkeit 
N erzielen sind. Auch mit den zur Bestimmq der ehatischen 
Kra- Handel befindlichen K r a t z p m  kann die 

d e n .  Iliese W u n g  ist an allen Objekteii m@$ch, d e r n  

#) Ho/lrnann, ,,Vereinfnclrte Prlifmethorlen fur Anstrichfilme", 
rliaw ZtaElir. M, 854 [1937]. 

bewfttrrmng UnnMuliCll. 

HafffeBtigkeit in Form von reIativen vcrgleichszahen gefumh 

Metdlunter[pund wrliigt. Die Verletxiing dcr filmschicht 
ist dabci ganz niiniiiinl. 

KO1 I 11, 1,vipzig : \Viilrrmil clrr Ibrtlkqd clrivii dulaufkuuu 
Irmitrct. cler etwi 4 mnr Inw ist, Lt K ~ V V  O d t  vcm Keyl pluagerchliffen 
om Aurlauf, hut alru iibcrliaiipt kcincn Aurlaufkanal, no daP r 
ganz abmichende Wcrte crgibt. Die vielen AnKriftc heute gegm 
den Fordtopf rind gepn ihn a h  ungcnauea Vqleichahtmrnent 
verschiedener Jakfarben bmelitifi, nicht abec fur die Zweckc 
dcr lackrerhauchenden lndmtrie. wu er nieh f a t  eingebbgert 
hat und w e p  aeincr einfachen Haiidhnbiing uneraetnlich ht. Un 
ht nur anzwtrebm. dnU kiinftig cin Inatniment wir clnn iinilerc 
ht in allen k c a  wrcntliclien Abirrcsaiinwi, von uclclim Her- 
rteller cn aiich gelicfert wird. 

Dr. K. Haug, Balin: ,,llber dn@e Prablrme awl ck.m 
fdeblrt d w  Anafric?b~0r6chng.*~ 

Zun&bst spricht Vortr. fiber dm nlit A. Fvauceson ent- 
wickelte Verfahren zur Besthmung der lkhnbarkcit von 
Blechanstrichen mit dcr E*icAsm-3daschine und titer ver- 
gleichendebfessungen nach dieacni Vdahren und mit clem 
Schoppsr-Apparot. Pemer wird die lhe criirtert, ob die 

Wirkung me@bend beeinflusen. An Hand van statistkhen 
UntersuclNngen wird gezd%, da9 cliese I b g e  mincientcns fiir 
bestimmte U k e  zu bejahen ist. 

In Verfdg der pH-Merulungen an Anstrichfilmen, clic 
Vartr. als Wtarteiter von Ro/twimn durchgefiihd hat, wunlw 
von Niesen Potentialmesmqen an Eisenblechen vorgenoniiimi, 
die mit J,eiuWirnis, aagerieben mit verschicdenen Pi~iwnten. 
gestrichen worden waren. Ib ergaben sich bei den einzelncn 
Pigmenten z. T. sehr interessantc Ihterachiede. Auch 811s 
diesen Mcssungen g i q  die eindgartige Stellung der Mcniiige 
ah Kostaehutzfarbe havor. 

Weiterhin berichtct Vortr. iiber Unterauchwlgcli der 
StamMlMldung von Leintil. LeiW wurde zu Stanclbl verkacht, 
wfirend dea Kochpmzesms wurden Roben entnmmen 
und den Wer fibliehen Kennaifferbestimmungen unterworfen. 
Weiterhin wurclen Molekulargcwichtsbestirumungen, delek- 
trische M v  und verbrennungacolorimctrischc Cnter- 
suchungen angeschlarrsen. lHcnc Versuche sind aher noch nicht 
abgea&hm. so do13 zunAchst iiur uher elnmi Tell berirlitet 
werden kann. 

..I I 1  s sprcrc. I1 f : 

l lK&ddlen Bigensclmften V a l  Pilmar ihre mtrrchlitzende 

XI. Fachgebiot Fiirboroi- und Textilchomlo. 
(Fachgruppe des VDCh.) 

Slhunp am 11. Juni 1936. 

I'mit%e!ule!r: k. I:. Klahre, T,angenl,iclau. 

Ccsd6flIichr SilncnR : Witteilungai i i h  Arbciten clcr I~clitheits- 
kaiiniifion. 

WisxmschaflIichr! SitmnE : 
Dr. A. Braida, Schwpna ( W e ) :  ,,MlaacaarhafUirhe 

w n d  &t+klJatmhnCck Untrdcklung der Camlnftmer- 
ErmwguNg.'* 

von Coadn zur Rrzeugung kanstlicher Seide und Pasem 
um die Jahrhundertwende der Itntwicklung vorausgeeilt. 
1He mit unzulenglichen Apparaturen erzeugtm newn Fanern 
fanden wegen ihrer physikollachen Rigenaddten keine A b  
iiehmcr. Als Winder der Caseinfaser Lanital in Italien w i d  
colu. FeveUi genannt. In Deutschland wurde die F m -  
meugung nach dieacm Verfahren Mitte 1937 durch die neu 
mnclete Spinnstoff C. m. b. H. im Versuchnbetrieb nach 
italienischer Lizenz aufgenommen. Die Pionialeistung 
Todlcnhmnpls fond smnit eint spate Verwirklichung. 

FmUi hat e h  dgenes Fllllverfahren xur Herstellung 
\.on Pasemadn entwickelt. Der Gang der Fabrikath ist 
Hchr phnlich dem adnmdt von Todtmhanpl gefundenen. 
firdnncn mit g m z  narmplen Dtisenspinnmaschinen; Aus- 
wrachar des Spinnkabeh; Scbeiden und Pixhen mit Fam- 
aldehyd. I~M Waachen und lWeren gleicht einer ('krbung 
des aus dem E i w e i U  gebilclcteu 1Was .  1)as Verfahren int 
clbtinuierlich. 

TdMrupr  war mit sdnv Fdilldung der VerweIldw 

We kolloiclale niqernion cler WweiDk&pcr muD so vor- 
genommen wtxden, daD d i e  5rrrratttung nlzlglfchst vemlieiten 
wird. Iss gilt schm h i m  Spinnen uncl h'achbehandeln, €%weill- 
ketten N Wen, urn &en gutai Halt des gesponnemen Fadais 
zu erdchen. Man spinnt heute mit den gleichen Abzup 
geschwindigkeiten wie bei Vistmc. Bei Cta endgiiltigeu 
FMerung werden mit Formaldehyd z .B .  Methylenlpuppeii 
dngebaut und hiennit die Micellen v e r h u h i .  Ilas Ver- 
streckcn der wird phnlich wie ki den 
C c l l d ~ ~  zur Festigkdt&e@mng. d. h. znr 

Die ersten physikalischen Daten, die man von der nenen 

hsndenen Roben der Todhllikm@t8chen Faaem amittelten. 
llic Entwicklung ist nach nicht abgeschloa#n, und sicher 
geht die Featigkehatdgaung weiter und wird nahe an dic 
der natiirlichen Wollc herankmmen. Die cardnfaser hat 
eine Bhnliche WBnneIeitfUgkat wie Wolle. Querschnitt. 
Krhdung und Bauachigkeit sind ebenfalh W c h .  Dic 
Faser iat als FJwioldirrper gld& der natiirlichen Wolle 
anfhbbar. 

durch die Orgddmqg der Milchabgabe Mengen Sfagemilch 

T8g Rohstoff in kurzct &it zur Verfiigung stellen. ohm den 
gesteigertm Bedarf ftir die J3m&hmq zu schm6km. Die 
a n f b g k h  befmchtete Vaknappuug dea ouch fiir d e r e  
Zwecke ixnutzten Cesdns ist nicht b w n d e t .  Durcli die 
IzrZeU~ung der Caseinfaser ist viehiuhr ein wertvolls Ab- 
nehnier gerade ftir Spitzen iiiilzugehiiuien. 1:s s h ~ l  dle 

M i c e l l e n a ~ t u n g .  vorgenommen. 

Fpser bCkam, waren ungcfahr die gldchen, wie die aus vor- 

zur ceadnmhrrtobflelcc in Deutschland ist zu sagen, clau 

ddh, die fUr dne @kre  Cosdnferw-yrod~ktiOn p r ~  




