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sondern weil mit dieser Synthese auf der Basis des ebenfalls syn-
thetisch hergestellten Paraffins das Gesamtgebiet der organi-
schen Chemie aus den Urelementen erschlossen ist. Vorsitzender weist
darauf hin, daB z. B. die direkte Chlorierung des Paraffins niemals
bisher zu endstiéindig substituierten Produkten gefiihrt habe, daB
aber die synthetisch gewonnenen Fettsinren zum Ausgangsm aterial
werden konnmen fiir substituierte Fettalkohole, Alkylchloride,
Amine usw.

Doz. Dr. K. SchmalfuB, Berlin: ,,Erndhrung der Pflan-
zen und Fettbildung im Samen.‘*

Primér bestimmend fiir die Ausbildung von mehr ge-
sdttigten oder mehr ungesittigten Fettsauren im Samendl sind
die Temperaturbedingungen, unter denen die Pflanze wiahrend
der Samenreife steht. Hohe Temperaturen bewirken z. B.
niedrige Jodzahlen des Leindls, geringe Trocknungsfahigkeit,
niedrigen Gehalt an Linolensiure und hohen an Linolsiure.
Der Fettgehalt der Samen zeigt kaum Verandetungen. Neben
‘den natiirlichen Temperaturverhiltnissen des Standortes ist
fiir die Anderung der Temperaturbedingungen der Pflanze
deren Erndhrung ausschlaggebend, und zwar 1. durch die
Menge des zur Verfiigung stehenden Vegetationswassers, wo-
durch die Warmeverhiltnisse iiber die Transpiration beeinflufit
werden; 2. durch Nihrstoffmangel ganz allgemein, der Minder-
ertrige und damit verhaltnismafBig groflere Mengen an Ve-
getationswasser fiir die Pflanzen im Gefolge hat, was wieder
iiber den Warmehaushalt anf die Olbildung einwirkt; 3. durch
Nahrsalzionen der Diinger (K, Ca”, CI', SO,"), die in eindeutiger
Weise rein physiologisch itber den Wasserhaushalt der Pflanze
wirken.

Dr. W. Hofmann, Hamburg: ,,Die Backfette und ihre
Einsparung.‘‘ (Verlesen von Dr. Beccard.)

Der Fettverbrauch in der deutschen Backerei ist iiberaus
hoch, denn in fremden Staaten mit weit héherer eigener Fett-
erzeugung sind bel den gleichen Geb#ckarten die nach den
Rezepten bendtigten Fettmengen erheblich niedriger als bei
uns. Es gibt in Deutschland iiber 100000 Bicketeien, die im
Jahr im Feingebidck etwa 200000 t Fett verarbeiten; man hat
daher versucht, auch auf diesem Wege eine Einsparung unseres
Fettverbrauchs vorzunehmen. Im Institut fiir Backerei in
Berlin gelang es dem Vortr., durch zweckmafige Rezepte eine
Gesamteinsparung von 25% zu erreichen, d. h. theoretisch eine
Einsparung um 50000 t.

In den letzten Jahren hat man in der deutschen Backerei
nicht nur Butter oder Margarine verarbeitet, sondern ist, dem
Zwange gehorchend, auch auf andere Fette und Fettkombina-
tionen, wie z. B, ErdnuBfett, Walfett, Schweineschmalz und
Rindertalg neben anderen iibergegangen. Da aber auch diese
Fette teilweise aus dem Auslande eingefiihrt werden miissen
und teilweise nicht véllig Margarine oder Butter zu ersetzen
vermigen, konnte auf diesem Wege keine ausgesprochene
VFetteinsparung erreicht werden. Das Institut fiir Backerei
versuchte nun durch die Verarbeitung von Substanzen ohne
eigenen Fettgehalt Fett zu sparen. Es zeigte sich, daB gerade
Kollenhydrate, insbes. Puderzucker, Kunsthonig und Capillar-

sirup, von giinstiger Wirkung waren. Auflerdem erwies sich
bei manchen Gebacken auch Magermilch in Form eines Trocken-
pulvers als vorteilhaft. Die Verarbeitung dieser neuen Stoffe
zwang zu einer Umstellung der Rezeptur und der Verarbei-
tungsvorschriften. Die erzielte Einsparung betragt bei schweren
Sandmassen 259, feinem Miirbetelg 35%, leichten Sand-
massen 50%, Tortenbiden 70%, und bei Hefe- und Backpulver-
napfkuchen 759%,.

Prof. Dr. L. Schmid, Wien: ,,Uber Bernsteint).:¢

Von den verschiedenen Harzen, die unter dem Namen
Bernstein laufen, sei der eigentliche Bernstein des Handels,
der Succinit, besprochen. Die beschriebenen Untersuchungen
erstrecken sich ausschlieflich auf dieses von Merck in Darm-
stadt bezogene Harz. Die wertvollen Eigenschaften, wie hervor-
ragende elektrische Isolierfihigkeit, hohe Warmfestigkeit, Un-
schmelzbarkeit, grole Harte, hoher Zersetzungspunkt, geringe
Benetzbarkeit, mahnen, diesen deutschen Rohstoff mdéglichst
wirtschaftlich 2u verwerten, vor allem die kleinen Abfall-
stiicke, die auch auf Preflbernstein nicht mehr zu verarbeiten
sind. Hoher Zersetzungspunkt und Unléslichkeit des grofiten
Teiles'des Harzes sind die Hauptschwierigkeiten, welche einer
Veredlung im Wege stehen. Die anfanglichen Untersuchungs-
objekte dér vorliegenden Arbeit waren die sog. loslichen Teile
des Succinits. Diese sind méglicherweise noch Zwischenstufen
zwischen rezentem und fossilem Harz. Von diesen wurden
der Reihe nach weitgehend rein dargestellt: Die Succoxy-
abietinsdure, die Succinoabietinolséure, ferner ein Ester, der
in seine Saure und den zugehdrigen Alkohol gespalten wurde;
in gleicher Weise ein zweiter und dritter Ester. Die umstand-
liche Aufarbeitung war 'im wesentlichen chromatographisch zu
erreichen. TFiir diese Stoffe wurden durch Analyse, Bestinmung
der funktionellen Gruppen, Darstellung von Salzen, kondukto-
metrische Titration, Bereitung von Alkylestern und Acetyl-
derivaten, durch Zerewitinoff-Bestimmungen die Summen-
formeln ermittelt. Durch Selendehydrierung waren aromatische
Kohlenwasserstoffe, Agathalin, Pimanthren und in einem Fall
Reten zu fassen. Beschreibung von Isomerisierungsversuchen.
Alle Praparate sind optisch aktiv. Beziiglich einiger Sauren ist
die Beobachtung bemerkenswert, daf sie trotz ihres vielhundert-
tausendjithrigen Alters sich nachweisbar schnell an der Luft
verindern, wenn sie aus dem Harzverband herausgelist sind.
Beschreibung von schwer léslichen Salzen.

Succinin kann man in Ldsung bringen.. Nach An-
wendung von 40 Losungsmifteln erwies sich als einzig méglich
der Benzylalkohol. Das weitere Studium dieses L&sungs-
vorganges mit Brombenzylalkohol zeigte, da es kein ge-
wohnlicher Losungsvorgang ist, sondern daB dabei chemische
Umsetzung erfolgt war. Die weitere Verfolgung dieser Re-
aktion 14Bt es nicht unméglich erscheinen, den Abfall der
bernsteinverarbeitenden Industrien, der zurzeit 809, aus-
macht, giinstiger zu verwenden.

%) Vgl. hierzu auch Plonait, ,,Probleme der Bernsteinforschung'’,
diese Ztschr. 48, 184 [1935], und ,,Entstehung, Bau u. chem. Ver-
arbeitung des Bernsteins'’, ebenda 48, 605 [1935].

X. Fachgeblet Chemie der K8rperfarben und Anstrichstoffe.
(Fachgruppe des VDCh.)

Sitzung am 9.Juni 1938.
Vorsitzender: Dr. O. Jordan, Mannheim.

Dr. C. Barenfinger, Kiel: ,,Biologische Faktoren bei
Unterwasseranstrichen i Meer.‘*

Das Meerwasser wirkt besonders in zweicrlei Weise:
durch den Salzgehalt und durch das Vorhandensein bestimmter
schadigender Anwuchsorganismen.

Ein Fortschritt in der Anwuchsverhinderung ist nur durch
systematische Forschung der Biologie der in Frage kommenden
Organismen moglich. Zunachst ist eine genaue Untersuchung
des gesamten Anwuchses notwendig. Diese hat eine iiberaus
groBe Zahl von Organismen ergeben, die unmittelbar schadlich
sind oder mittelbar als Wegbereiter fiir zerstérende und stérende
Organismen dienen. Es ist daher unerlafllich, bei systematischer
Anwuchsbekimpfung auch diese mittelbaren Schadlinge in
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den Kreis der Untersuchungen einzubeziehen. Die Kenntnis
der Biologie simtlicher Anwuchsorganismen ist eine Grund-
forderung. Sie wurde besonders an den direkt schadlichen
erfiillt, z. T. durch eigne Untersuchungen.

Als direkte Schidlinge kommen in Betracht: Seepocke,
Miesmuschel und Griinalgen. In einem Film wird ein fiir die
Anwuchsbekimpfung besonders wichtiger Teil aus dem Leben
der Seepocke gezeigt (Mikroaufnahmen).

Es wurde ferner untersucht, wie die einzelnen Organismen
auf den Anstrich wirken. Es lassen sich dabei 3 Gruppen
herausstellen: 1. Farbinderung, z. B. durch Diatomeen (Braun-
farbung). 2. Oberflichendnderung durch zahlreiche niedere
Organismen. Diese Gruppe ist dadurch von besonderem
Interesse, dafl sie die Feinstruktur der Oberfliche andert.
Dadurch wird Seepocken z. B. die Méglichkeit zum Anheften
auf ungiftigen glatten Anstrichen gegeben. Als 3. Wirkung
ist z. B. bei Schiffen eine enorme VergréBerung der Oberflache
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durch Massenwucherung von Algen, Muscheln und Seepocken
zu nennen. Am wichtigsten ist die Wirkung der letzteren.
Sie durchbohren mit ihrem harten und scharfen Kalkpanzer
den weicheren Farbfilm, so dafl das Meerwasser Zugang zum
Eisen erhélt. Es gibt jedoch Stoffe, die durch ihre physika-
lischen Eigenschaften verhindern, daB8 die Seepocken den An-
strich durchbohren. Unter Erlauterung wird in Diapositiven
reiches Material gezeigt. Der Schwerpunkt des Vortrags liegt
auf der Vorfithrung von Mikroaufnahmen, z. T. in Bewegung
und unter Wasser aufgenommen.

Aussprache:

Jordan, Mannheim: Vortr. hat festgestellt, daB unter dicken
Anstrichschichten Bakterien gefunden wurden. Wenn die Film-
schichten an sich intakt waren, was Vortr. bejaht, so spricht das
dafiir, da die Bakterien durch den Film durchwandern koénnen.
Ist iiber den EinfluB dieser Bakterien auf Verrottung des Anstriches
und Anwuchs etwas bekannt und bestehen Unterschiede zwischen
Olschichten und harten Filmen, z. B. aus Chlorkautschuk und
Benzylcellulose beziiglich Bakterieneindringen? — Vortr.: An
harten Filmbildnern sind solche Bakterien unterhalb der Deck-
schichten bisher nicht beobachtet worden; die verschiedenen Fragen
befinden sich noch in Priifung.

Dr. Th. Kotthoff, Kéln: ,,Neuere Ervkenninisse ilber
trocknende Ole.* (Verlesen von Dr. Miller.)

Aus den zahlreichen Arbeiten iiber trocknende fette Ole
der letzten Jahre sollen zwei Ergebnisse herausgegriffen und
erértert werden.

Im Anschlufl an die Scheiberschen Arbeiten iiber Ricinusél
konnte in manchen Punkten ein Fortschritt erzielt werden, in-
soweit, als es gelungen ist, durch geringe Zusitze bei der
Kochung von Ricinusdl zu ausgezeichneten, trocknenden Pro-
dukten zu gelangen. Bei den verschiedenen Kochungen wurden
die Veranderungen der Saurezahl, Verseifungszahl, OH-Zah],
Jodzahl, des Brechungsexponenten, der ViscositAt beobachtet.
Dabei wurden charakteristische Zahlen fiir das Entstehen von
Doppelbindungen und demzufolge die Fahigkeit zu trocknen
festgestellt; besonders auffallig ist die Entwicklung der OH-
und der Jodzahlen. Anstrichtechnisch gesehen ist die preis-
giinstige Herstellung eines trocknenden Oles von den aus-
gezeichneten Eigenschaften dieses bereits bekannten End-
produktes von auflerordentlicher Bedeutung, denn durch die an
sich schnelle Trockenkraft und doch so grole ElastizitAt bei
ausgezeichneter Wetterfestigkeit riickt das Ricinus$l immer
mehr in den Vordergrund.

Ein anderes, bedeutungsvolles Ergebnis trat bei dem
Studium der Ursachen des Eindickens von Leiné1-Standél
mit Zinkweill zutage. Lein6l-Stand6l wurde nach dem Extrak-
tionsverfahren nach Eibney/Miller behandelt, wobei die Saure-
zahl des Standéls von 23 auf 9 herabgedriickt wurde. Wenn
schon das Zinkwei mit unbehandeltem Stand6l sehr zdhe
und dick wird, so war das extrahierte Standél fiir ein Anreiben
mit Zinkweil geradezu unbrauchbar. Offenbar beruht das
Lindicken des Standols auf besonderen Arten von Sauren; die
extrahierten Saurebestandteile sind niedrigmolekular, die un-
loslichen hochmolekular, d. h. an ihrer COOH-Gruppe hingt
noch ein grofler Molekiilkomplex. Dieser Befund gestattete
weiter die Nachpriifung der Annahme, daB die Quellung von
Zinkseifen iiberhaupt in sehr stark eingedicktem Leindl-
Standol, die sog. iiberpolymerisierte Anteile enthalten sollen,
ein starkes Eindicken dieser Mischung zur Folge habe. Hieraus
ergibt sich, daB es bei der Standélkochung sehr auf die Um-
stande der Kochung ankommt. Bel einer unerwiinscht hohen
Saurezahl im Endprodukt werden durch eine nachfolgende
Destillation die Mingel nicht nur nicht behoben, sondern es
treten oben geschil lerte Nachteile verstarkt auf.

Aussprache:

Arnold, Oberhausen: 1. Die Umwandlung von Ricinusél
heim Erhitzen ist seit langem bekannt. Friiher glaubte man jedoch,
daBl es sich um eine wahre Ricinusdl-Standél-Bildung handelte.
Minzing vertrat etwa 1924 noch diesen Standpunkt. Erst 1929
habe ich im Eibner-Institut ungefdhr zur gleichen Zeit wie Schetber
gefunden, daB eine Wasserabspaltung aus dem Molekiil unter Ans-
bildung einer neuen Doppelbindung eintritt. Scheiber ging einen
anderen Weg, um ein gutes {1 zu erzeugen. Ich habe das schlecht
trocknende ,,Standél** mit Ldsungsmitteln extrahiert nach dem Eibner-
schen Verfahren. Das Verdienst des Vortr. ist, einen geeigneten Kataly-
sator gefunden zu haben. Wichtig ist, méglichst viel der theoretischen
Wassermenge zu erhalten; da sich dann weniger die Spaltprodukte
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QOenanthol und Undecylensidure bilden. Das Ende des Erhitzens
ist das Celatinieren des Oles, hervorgerufen durch Uberpolymeri-
sation der Triglyceride mit neugebildete Doppelbindungen ent-
haltenden Séuren. Bei diesem Gelatinieren ist aber noch nicht alles
Wasser abgespalten. Ein Teil entsteht aus unverindertem Ricinusél,
Mono- und Diglycariden. Eine Wiederaufnahme von abgespaltenem
Wasser erscheint unméglich. 2. Folgende eigene Versuche. Gummi-
artig eingedickte ZinkweiB-Standdl-Mischung wird mit Ather auf-
gelost und die Auflésung klar filtriert. Das Filtrat wird vom
Lésungsmittel befreit und zeigt nun starke Opalescenz. Die Viscositit
ist ganz erheblich hoher als die vom Ausgangsstandsl. Wird
ein Teil des klebrigen hochviscosen Riickstandes mit Siure
behandelt, so bilden sich die freien polymerisierten Standél-
siuren, die ungefihr die Viscositit des Ausgangsoles besitzen.
Das Eindicken ist demnach auf Zinkweilseifen zuriickzufiihren,
die als Olkomponenten stark polymerisierte Standélsiuren besitzen.
— RoBSmann, Ludwigshafen a. Rh.: Die verschiedene Standdl-
bildung infolge von Wasserabspaltung und Polymerisation bel
Ricinusdlen mit oder ohne Katalysatorzusatz wiirde sich zwanglos
dadurch erkléren, daB der Katalysator die Bildung einer bestimmten
Isomerieform der Ricinensiure (Cis- oder Transform) besonders
begiinstigt.

Dr. A. Greth Wiesbaden: ,,Plastifizierte hirtbare Kunst-
harze.**

Die ersten technisch wichtigen Lackkunstharze sind die
hartbaren Phenolharze, deren eingebrannte Filme sich durch
auBerordentliche Bestindigkeit und chemische Widerstands-
fahigkeit auszeichnen. Ein empfindlicher Anwendungsfehler
liegt in ihrer groBen Sprodigkeit und ihrem schlechten Haft-
vermégen. Von jeher wurde angestrebt, die guten lacktech-
nischen Eigenschaften der Phenolharze unter Ausschaltung
der Verwendungsnachteile anszuniitzen. Der erste erfolgreiche
Schritt zur lacktechnischen Vergiitung bedeutet die Erfindung
der modifizierten Phenolharze, nach der die Phenolresole
mit ungeséttigten Naturharzsduren zu hochmolekularen kom-
plexen Kunstharzsiuren verbunden werden, welche die Grund-
lage der noch héhermolekularen Kunstkopale bilden. Trotzdem
in dieser modifizierten Form die Phenolharze nicht als solche
zur Anwendung kommen, beweisen sie ihre lacktechnische
Qualitat, so daB es das Bestreben der Kunstharzchemie sein
muBte, die aktiven Phenolharze in méglichst reiner Form als
Lackrohstoffe anwendbar zu machen. Hierzu war es notwendig,
sie so umzuwandeln, daB sie unter Beibehaltung ihres Hérte-
vermogens und der Bestindigkeit im eingebrannten Zustande
elastisch und gut haftend wurden. Dies konnte dadurch erreicht
werden, daB die Phenolalkohole, als die erste Kondensations-
stufe der hartbaren Phenol-Formaldehydharze, in ihren
Methylolgruppen mit Monoalkoholen verathert wurden. Dieser
ProzeB, fiir den sowohl aliphatische als auch aromatische
Alkohole in Frage kommen, ist graduell durchfiihrbar und be-
wirkt, daB sich die Phenolharze nach der Alkoholbehandlung
in Benzolkohlenwasserstoffen l6sen, dal sie gefahrlos bei jeder
Temperatur zu glatten und dichten Filmen eingebrannt werden
konnen, die elastischer sind als die Ausgangsprodukte und gut
haften. Welterhin sind diese ,,praparierten” Harze vertraglich
mit Olen nichttrocknender und trocknender Att, mit neutralen
Harzen der verschiedensten Art und mit Polymerisations-
produkten von Kohlenwasserstoff- und Esternatur. Hierdurch
ist die Moglichkeit gegeben, die durch den Monoalkohol-
vergtherungsvorgang erreichte Elastifizierung zu vervollstin-
digen und das Haftvermdgen weiter zu verbessern. Durch den
Einbau der Fettsauren trocknender (le ist es gelungen, auch
Phenolharze mit der Befihigung zur Lufttrocknung zu erhalten,
die wie normale Ollacke trocknen und trotz ihrer Harznatur
sehr gute Wetterbestandigkeit aufweisen. Soll héchste chemische
Bestandigkeit erreicht werden, ist es jedoch notwendig, die
plastifizierten Phenolharze einzubrennen. Je nach der Art der
Ausgangsstoffe und den gewahlten Arbeitsbedingungen kénnen
Harze mit verschiedenen Eigenschaften hergestellt werden,
die auch Sonderanspriichen hinsichtlich Lésungsmittel- und
Chemikalienbestandigkeit, Elastizitit und Schlagfestigkeit
geniigen.

Aussprache:

Scheiber, Leipzig: Plastifizierte Phenolharze ergeben wert-
volle Speziallacke fiir die Konservendosenindustrie. Ihre geschmack-
liche Indifferenz ist so hoch, daB sie selbst fiir Ananaskonserven
herangezogen werden kdnnen. Die bislang als Nachteil solcher
Phenolharzlacke empfundene mangelnde Stanzfestigkeit (die aller-
dings nicht alle Typen zeigen) kann durch geeignete Umstellung
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in der Fabrikatlon iiberwunden werden. Insbes. ist dieses Verfahren
dann zu empfehlen, wenn ein Ersatz der bisherigen WeilBblech-
behidlter angeatrebt wird. Hier ergeben auf Schwarzblech auch die
besten sog. stanzfesten Lackmaterialien v3llig unbefriedigende
Resultate. Die Ursache hierfiir sind die allerdings aur mikroskopisch
sichtbaren Liings- und Querrisse, die Ausgangspunkt fiir die Korro-
sion werden. Diese véllige Umstellung der bisherigen Arbeits-
verfahiren der Blechindustrie ist auch dann notwendig, wenn man
auf phosphatierte Schwarzbleche zuriickgreift. Die Fabrikation einer
solchen neuartigen Schwarzblechkonservendose berechtigt, wie die
praktischen Prii bislang ergcben haben, zu den besten
Hrwartungen, s0 daB man direkt von einem neuen Werkstoff
sprechen kann. -- Krauae, Frankfurt a. M.: Finer der wesent-
lichsten Punkte bel der Lackierung von Schwarzblechkonservendosen
ist dic richtige Vorbehandlung dea Blechmaterials. XEin von der
Metallgesellschaft A.-G., Frankfurt a. M., entwickeltes Phoaphatie-
rungsveriahren, das besonders feinkristailine FPhosphatschichten
liefert, ermdglicht einen sehr guten Haftgrund fiir den nachher
aufgebrachten Lackfilm und damit auch eine hohe Bestindigkeit
gegen den korrodierenden Angriff des Doseninhaltes. Ea liegen
bereits mehrere giinstige Gutachten iiber nach diesem Verfahren
phosphatierte und mit geeigneten Lacken nachbehandelte Dosen
vor. — Lepsius, Berlin, fragt nach der Verwendung der vom
Vortr. behandelten Lacke in der Konservenindustriee — Vortr.:
Auf Grund ihrer besonderen Eigenschaften sind die Harze auch zur
Konservendosenlackierung herangezogen worden. Der elastischste
Typ eignet sich sehr gut zur WeilBblechlackierung und ist bestandiger
als die iiblichen Konservendosenlacke. Bel den noch laufenden
Priifungen wird das Hauptgewicht auf die Lackierung von Schwarz-
blechdosen gelegt, wobel sich auch hier gezeigt hat, da8 die Kunst-
haralackierungen wesentlich bestindiger sind als die mit Ollacken.
Da die ILackierung der Schwarzblechkonservendose ein sehr
schwieriges Lackierproblem darstellt, werden die Prii sehr
genau an verschiedenen Stellem durchgefiihrt. Ein abschlieBendes
Urteil ist heute noch nicht mdglich, die bisherigen Teilergebnisse
sind sehr befriedigend. - - Sarx, K8ln: Auf den Vorschlag, die Ver-
arbeitung so umzustellen, daB die fertige Dose lackiert werden soll,
ist zu sagen, da8 dies bei der Emballagenindustrie auf Schwierig-
keiten st3Bt. Es ist anf den Ersatz von Blech durch Pappe hin-
zuweisen, wo auch in diesem Falle die bisherige Verarbeitung, d. h.
Lackierung der Platten vor der Brdelung usw., beibehalten werden
soll. Die Frage, ob die Phenolharze die fiir KXonservendosen nétige
Kochfestigkelt und Stanzfihigkeit besitzen, bejaht Vortr.; in der
Reihe der b enen Harze befinden aich Typen, die geniigend
atanzfihig und kochfest sind, so dal es durch geeignete Kom-
binationen und richtigen Aufbau der Gesamtlackierung (Grundierung,
Uberzug) maglich sein wird, diese beiden wesentlichen Anforderungen
an Konservendosenl zu erfiillen. In diesem Zusammén-
hang splelt auch die Untergrundvorbehandlung eine wichtige Rolle.
— Merz, Hilden: Der vorgeschlagene Weg, unlackierte Blechdosen
herzustellen, dann zu phosphatieren und lackieren, wiirde beziiglich
Verarbeitung einen wesentlichen Riickschritt gegeniiber der erst
vor einigen Jahren eingefiihrten hochziehfahigen Alkydharzlackierung
bedeuten. Die mit der Pappelackierung bzw. Imprignierung gezogene
Parallele ist nicht zutreffend, da die nachtrigliche Imprignierung
der Pappdosen sich nicht bewihrte, wilhrend Herstellung von
Pappdosen aus lackierter Pappe zur Verwendung kommen konnte.
(Anmerkung der Redaktion: Vgl. hierzu die Ausfilhrungen von
Merres iiber die Verwendung von Kunststoffen als Werkmaterial
fiilr Lebensmittelgeriite 8. 435).

Reichsbahnoberrat KXefler, Berlin: ,,Das Anstrichwesen
bei der Deulschen Reichabahn.'*

In der Einleitung werden die Einrichtungen und Dienst-
stellen behandelt, die mit der Ausbildung des Farbanstrich-
wesens bei der Deutschen Reichshahn betraut und die filr die
richtige Auswahl der Anstrichstoffe verantwortlich sind. Im
weiteren folgt die Entwicklung der Farbstoffe bel der Relchs-
bahn getrennt nach Fahrzeugbau und FEisenbauten, Da in
dem Anstrichwesen des Fahrzeugbauea gerade die der Reichs-
bahn eigentiimlichen Bediirfnisse sich besonders splegeln, aind
die Folge der einzelnen F (Ollacke, Feuchtsdl-,
Nitro- und Kunstharzanstriche) und die Grinde, die zu ilirer
Verwendung bel den einzelnen Fahrzeugarten fithrten, aus-
filhrlich behandelt. Ein weiterer Abschnitt zeigt die Ein-
wirkungen des Vierjahresplanes auf die Auswahl der Farb-
korper und Bindemittel und die beabsichtigte Weiterent-
wicklung und Verwendung neuer Farbanstriche bel den Fahr-
zeugen. Dabel wird auf laufende Versuche besonders ein-
gegangen und gezeigt, auf welche Weise die Geeignethelt neuer
Harben und ihr Aufbau fiir die besonderen Zwecke der Reichs-
bahn festgestellt werden. Dabel werden die Priifstellen, die
Freilager und die Priifverfahren aufgefiihrt und die Art ihrer
Benutzung erdrtert. Zum SchluB folgt eln Abschnitt iiber die
Reinigung der Fahrzeuge.
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Im zweiten Tell wird der Rostschutz fiir die Eisenbauten
bel der Reichshahn behandelt. Hierbei werden dle Griinde
der Roatbildung und die Eigenachaften, die an einen guten
Rostschutz zu stellen nind, erlautert. Es wird gezeigt, daB der
Rost auBer auf chemische auch auf elektrolytische Einflilsse
zuriickzufithren ist. Die verschiedenen Schutzmittel gegen
Rost werden aufgefithrt und ihre Anwendung begriindet.
Hierbel werden die Metalliiberzilige, Farbanstriche und das
Phosphatieren besonders behandelt.

Aussprache:

Schmid, Ratingen: Zur Frage der Einsparung von Leindl
und devisengebundenen Pigmenten fiir den Holzanstrich und fiir
Zwecke des Rostschutzes wird erginzend auf das eigene Ol
veredelungaverfahren verwiesen. Die Oleinsparung betriigt hierbel
bei ZinkweiB und Zinkoxyd 66—709%. I.etztere ilsparenden Farben
aus einheimischen Xdérperfarben aind gleichzeitly vorziigliche
Rostachutzfarben dirckt auf Eiscn, also ohne Mennigegrundierung,
wie jahrelange Grolversuche beweisen. Nach Kleinversnchen aind
bel der Reichsbahn GroBversuche im Gange. — Scheiber, Leipzig:
Man wird bel eilnem unmittelbaren Auftrag von Spachtelschichten
auf phosphatierten Untergrund auf dic wechselnde Saugfahigkeit
der Phosphatschicht achten miissen, ym keine lacklertechnischen
Fehler zu machen. Insbes. kdnnen so UnregelmiiBigkeiten entstehen,
die unberechtigt dem Spachtelmaterial zugeschrieben werden.
Man wird deshalb dem ersten Spachtelmaterial eine gewisse Binde-
mittelreserve geben und weiterhin bei &lfreien Materialien sorgfiltig
auf richtige Zusammensetzung achten miissen. — Becker, Kéin:
— Kolln, Leipzig, schligt vor, den vom Luftfahrtministerium
vorgeschriebenen ,,Fordtop{'' (Lieferant Hering, Jena) allgemein
einzufiihren. — Merz, Hilden: Der Fordbecher mit 4 mm Auslauf-
Sffnung ist in seinen AusmaQen in der ,,Specification’” der Ford Co.
genau festgelegt. Der von der DVL eingefiihrte Fordbecher mit
nur 3 mm Auslauféffnung ist m. W. inzwischen wieder fallen gelassen
worden. — Fonrobert, Wiesbaden.

Dr. 0. Mexz, Hilden: ,,Fortachritte auf dem Gebiete der
disparenden und Jifreien Ansirichmitiel.*

Der Bedarf an (Olen und Fetten kann in Deutschland nicht
gedeckt werden, wie aus den Ein- und Ausfuhrzahlen ersicht-
lich ist. Der Verbrauch an Leindl ist bei der Lackindustrie
und beim Malerhandwerk vom 1932—1937 stark zuriick-
gegangen. KErspamnisse an trocknenden fetten Olen wurden
durch die steigende Einfiihrung von 8lsparenden und &lfreien
Anstrichmitteln ermdglicht. Als Olersparnis gelten auch devi-

Auslandstoffe, wie Ricinussl, Trane, Tall6l usw.

Die Sparfitnisse oder Feuchtanstrichstoffe waren erste An-
fange zur Einsparung von fetten Olen. Durch diese poren-
schliefenden Bindemittel auf saugendem Un wurde
gegeniiber dem alten Olregelanstrichverfahren, z. B. bel der
Giiterwagenlackierung der Deutschen Reichsbahn, ein An-
strich weniger erforderlich., Beim Malerhandwerk, das rund
409, des Gesamtbedarfes Deutachlands an Leinsl verbraucht,
brachte die Einfiihrung des EL-Firnisses') fiir Innenarbeit
elne 67%ige Ersparnis an Leinsl. Als Austauschstoffe fiir
Holzl wurden Oiticical, Synourinstandtl und geblasene
Leinglstandéle herangezogen. Die veredelten Trane, die leinsl-
artig trocknen und vom Tr praktisch befreit sind,
entlasten die deutsche Versorgung mit Leintl, Anforderungen
an gute veredelte Lacktrane werden angefithrt. Tallsldestillate
finden nach Veresterung mit drel- und Alkoholen
als zusatzliche Austauschstoffe hauptsachlich fiir Innenanstrich-
stoffe Verwendung. Die Alkydharze mit nur rund 509, Ol-
gehalt traten bel vielen Anstrichstoffen an Stelle der trocknen-
den Ole. Die dadurch erméglichte ungefihre prozentuale
an fetten Olen betrAgt im Bindemittel fiir AuBen-

emafille etwa 35 %, bel Rostschutzfarben gegen 509, bel Wehr-
machtsfarben rund 609, bei Olzeuglacken sogar 709%. Auch
die Kunstharzlackierung fiir Lokomotiven sowle die Nitro-
cellulose-Kunstharz-Lackierung fiir Verkehrsf, brachten
technische Fortschritte sowie geringeren Olverbrauch. Die
Alkydharzlacke bei der Blechlackierung ermbglichten durch
ihre iiberlegenen Ejigenschaften hihere technische Leistungen.
Von den &lfrelen Anstrichmitteln zeichnen sich die chemikalien-
bestAndigen Chlorkautschuklacke als hochsiure- und alkali-
feste Anstrichstoffe fiir Eisen sowle fiir Zement und Mauer-
werk besonders aus. Zur Lackierung von Paneelen verwendet
man hauptsichlich &lfrele Farbenlacke. Bel der Sitzbank-
lackierung haben die Nitrocellulosespritzlacke die alte Ollackie-

1) VEL Rofmann, diese Ztschr, 50, 113 [1937].
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rung fast véllig verdrangt. Auch bei der Holztrankung konnte
der frither verwendete Lein6lfimis durch einen Nitrocellulose-
lack, die sog. Holzimpragnierung, véllig ersetzt und damit eine
100%ige Leinolersparnis erzielt werden. Fettsiurefreie Kunst-
harzlacke haben sich lufttrocknend zur Holzlackierung sowie
ofentrocknend bei der Lackierung von Kochgeschirren, Trink-
bechern sowie von Treibstofftanks gut bewihrt. Die wasser-
und alkalifesten Benzylcelluloselacke konnten infolge Er-
miBigung des Rohstoffpreises breitere Verwendung finden.

Aussprache:

Scheiber, Leipzig: Bei der lacktechnischen Beurteilung von
Tranen sollte groBte Objektivitdt herrschen. Insbes. sollte man mit
prozentualen Verschnittzahlen sehr vorsichtig sein, da jeder einzelne
Fall besonders zu bewerten ist. Bei der Auswertung von Versuchs-
ergebnissen ist auch der Bedeutung dlterer, wenigstens 6 Wochen
alter Systeme Aufmerksamkeit zu schenken. Denn man wird hier
besonders deutlich den fortschreitenden Filmabbau an einer
immer schlechter werdenden Wasserfestigkeit feststellen konnen.
Bedenklich ist, daB in diesen Filmabbau auch hochwertige Ole
bei Uberschreitung der zuldssigen Tranverschnittgrenze hinein-
gezogen werden. — Schultze, Mannheim-Feudenheim: Es ist
seit mehreren Jahren durchaus méglich, im Gegensatz zu
dlteren Chlorkautschuklacken auf feuchtem, ja nassem Beton zu
streichen. In ausgedehntem Umfang haben sich Anstriche, die
unter Mitverwendung eines wasservertriglichen Weichmachers
hergestellt wurden, in der Praxis ausgezeichnet bewdhrt. Der Weich-
macher wird trotz der Wasservertriglichkeit durch Regen z. B.
nicht ausgelaugt. — Arnold, Oberhausen: Die Vorschlige, Trane
und auch Talléle ausschlieBlich auf Alkydharze zu verarbeiten, so
daB man u. U. gar kein synthetisches Ol braucht, werden wegen
des Mehrbedarfs an Mineralélen (Verdiinnungsmittel) zu Schwierig-
keiten AnlaB geben. Nur auf Emulsionsbasis zu fabrizieren, geht
nicht, da auBenbestindige Emulsionen zu teuer sind. FEs bleibt
daher bei dem synthetischen Ol und der Dreiteilung wie bisher:
1. verdiinnerfreies Ol, 2. verdiinnerhaltiges Bindemittel, 3. Emul-
sionen.

Dipl.-Ing. H. K6lln, Leipzig: ,,Anregungen und Wiin-
sche aus der Lackpraxis hinsichtlich der Rohstoffentwick-
lung .

Bei der Forderung nach devisenfreien, rein deutschen
Anstrichstoffen ist nicht nur das 01, sondern sind auch aus-
landische Harze, Asphalte, Pigmente, Losungsmittel, Casein,
Chlorkautschuk u. dgl. als zu vermeidende Stoffe in Betracht
zu ziehen. Der Harzbedarf der Welt fangt an, den Anfall
an Harz zu iibertreffen. Die in Deutschland gewinnbare
Menge eines — iibrigens sehr guten — Harzes ist nur als
kleine Reserve zu betrachten und wird auf die Dauer nicht
viel mehr als 109, des inlandischen Harzbedarfes betragen.

Die physikalisch trocknenden Lacke aus rein deutschen
Bindemitteln, wie Celluloseabkémmlingen, Vinyl- und Acryl-
produkten usw., werden keinen allgemeinen Ersatz fiir trock-
nendes Ol ergeben und bleiben fiir Sonderfalle vorbehalten
(Ersatz von Chlorkautschuk usw.).

Es fehlt aber noch das synthetische trocknende
01 Dies diirfte wohl zuerst verwirklicht werden, nicht als
isoliertes synthetisches Ieindl od. dgl., sondern als Komponente
der Alkydharze, die ja auch heute schon lacktechnisch allein
unbrauchbare Ole, wie Sojadl und Trane, zu besonders wert-
vollen Lackbindemitteln wmzuformen gestatten. Damit hatte
man dann das rein deutsche Alkydharz als den wichtigsten
Lackrohstoff fiir die Zukunft.

Verbesserungen der Alkydharze sind noch in einigen
Punkten notig:

Harze mit geringster Viscositat zur Erzielung eines firnis-
artigen wetterfesten Binde- und Grundiermittels fiir das
Malergewerbe, damit auch eine wetterfeste pigmentierte
Grundierung fiir Holz moglich wird, eine zurzeit noch offene
Liicke, wie die Heeresfarben zeigen, die simtlich auf Alkyd-
basis eingestellt sind, bis auf die Holzgrundfarbe G 2, die
noch eine reine ILeinglfarbe ist. Verbesserungen auch hin-
sichtlich zuverlassig kriauselfreien Trocknens, allgemein guter
ZinkweiBbestindigkeit bei guter Streichfihigkeit, hinsichtlich
bleibender Fiille und besserer Durchtrocknung lufttrocknender
Yberzugslackfarben werden den Alkydharzen noch gewiinscht.
Gewisse Handelsabkommen werden aber die Verwendung
von ausliandischen Rohprodukten, wie z. B. Kopal und Holzél,
doch noch immer wieder noétig machen.
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Der Lackfachmann sehnt sich nach Einheitlichkeit und
Vereinfachung in der Rohstofffrage. Er wird sich aber, obwohl
gewisse einheitliche Linien schon zu erkennen sind, damit
abfinden 1niissen, dal das ,,bunte Spiel von heute noch
eine Zeitlang fortdauert.

Aussprache:

Arnold, Oberhausen. — Schultze, Mannheim. — Jordan,
Ludwigshafen. — Merz, Hilden.

Dr.X. Hultzsch, Wiesbaden: ,,Terpentinél als Grund-
stoff neuer Lackrohstoffe.‘

Terpentin6l ist wegen seiner Reaktionsfahigkeit zu wert-
voll, um als Losungsmittel verbraucht zu werden. Als Beispiele,
wie daraus edlere Rohstoffe zu schaffen sind, kénnen die sog.
Terpenphenole und die Terpen-Maleinsaureharze dienen. Samt-
liche Terpenkohlenwasserstoffe addieren durch Katalysatoren
Phenol, wobei teils durch Terpen substituierte Phenole, teils
Terpenphenolather entstehen. Phenol kann mehrere Mol
Terpen anlagern, z. B. in p- und o-Stellung und durch Ather-
bindung. Unter gewissen Bedingungen kann ein Mol Terpen
mit zwei Mol Phenol kondensieren. Diese Produkte, teils 6lig,
teils fest, kénnen als Phenole weiterkondensiert werden und
stellen wegen ihrer Terpennatur wertvolle Rohstoffe dar.

Durch die Diels-Aldersche Dienreaktion werden aus
Terpentinél durch Kondensation mit Maleinsdureanhydrid
Dicarbonsduren erhalten, die in der Lackharzindustrie an die
Stelle der Phthalsiure treten kénnen. Die Reaktion findet
nicht nur bei Terpenen mit konjugierten Doppelbindungen
statt, sondern praktisch bei allen. Bei Kondensation in
Gegenwart von Wasser oder von freier Maleinsaure findet
Umlagerung zu o-Terpinen und Bildung von dessen An-
lagerungsprodukt statt. Bei Verwendung von reinem Malein-
sdureanhydrid treten bei Terpenen mit nicht konjugierten
Doppelbindungen in der Hitze Ringsprengungen ein, wodurch
eine neue, zu einer der bereits vorhandenen Doppelbindungen
konjugiert liegende Doppelbindung entsteht und eine normale
Diensynthese stattfindet.

Man kann deshalb zwei Gruppen von Terpen-Maleinsaure-
Addukten unterscheiden: Erstens solche, die aus monocyclischen
Terpenen mit konjugierten Doppelbindungen entstehen; sie sind
bicyclisch und besitzen noch eine Doppelbindung. Die zweite
Gruppe stellt jene Addukte dar, die sich von priméar ent-
standenen aliphatischen Kohlenwasserstoffen mit 3 Doppel-
bindungen ableiten. Diese Addukte sind monocyclisch, weisen
noch 2 Doppelbindungen auf, von denen eine in einer Seiten-
kette liegt. Sie sind im Gegensatz zu der ersten Form in der
Hitze polymerisierbar und geben deshalb bei langerem Erhitzen
feste Harze. Die Isolierung solcher Addukte in reiner Form
ist schwierig. Verfasser konnte 11 Addukte kristallisiert er-
halten, von denen nur 3 bekannt waren. Die Ringdoppel-
bindungen sind vielfach gegen Jodzahlbestimmung und
Hydrierung bestandig. Bei der Aufarbeitung werden meist
zwei Addukte nebeneinander gefunden, wobei vielleicht Endo-
exo-Isomerie vorliegt. Die Kondensationsfahigkeit einer Sub-
stanz mit Maleinsdureanhydrid ist zumindest bei Terpenen
kein sicherer Beweis fiir das Vorhandensein von konjugierten
Doppelbindungen. Bei der Dienzahlbestimmung nach Kauf-
mann mull dieser Umstand deshalb beriicksichtigt werden.

Dr. G. Schultze, Ludwigshafen: ,,Fehlerquellen bei der
Verarbeitung neuzeitlicher Bindemittel fiir Anstriche und
deren Vermeidung.‘¢

Wihrend Ailtere Anstrichmaterialien den gewéhnlichen
Anspriichen durchweg zu geniigen vermogen, so dal Fehl-
ergebnisse kaum auftreten, zeigen sich solche haufig bel An-
strichen auf Basis neuerer Bindemittel. Die giinstigen Er-
gebnisse bei Normalanstrichen mit dlteren Bindemitteln auf
Basis von Naturprodukten erklaren sich dadurch, daB diese
vollkommen durchgearbeitet sind und die verarbeitenden
Stellen mit ihnen in jeder Beziehung vertraut sind. Im Gegen-
satz hierzu weisen die neueren Bindemittel vielfach stark ab-
weichende FEigenschaften auf, die ein andersartiges lack-
technisches Verhalten bedingen. So sind z. B. die gewéshn-
lichen Nitrocellnloselacke durchweg nicht streichbar, sondern
erfordern zur FErzielung einwandfreier Auftrige Spritzver-
arbeitung. Auch sind viele neuartige Bindemittel in Benzol-
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bzw. Benzinkohlenwasserstoffen — den gewéhnlichen Losungs-
mitteln fiir die 4lteren Anstrichmaterialien — nicht l6slich
bzw. damit nur wenig oder gar nicht verdiinnbar. Die Vis-
cositit der neueren Bindemittel ist haufig wesentlich hoher
als die der Alteren Produkte, so dafl nur geringere Konzen-
trationen verarbeitet werden koénnen. Dadurch ergibt sich
zwangslidufig vielfach eine geringere Schichtdicke, sofern man
nicht die Zahl der Auftrige vermehrt, was jedoch bei dem
hoheren Einstandspreis der neuartigen Produkte i. allg. nicht
in Betracht kommt. Das Pigmentbindevermégen ist ebenfalls
nieist abweichend und liegt vielfach unter den sehr giinstigen
Werten fiir die trocknenden Ole.

Die Antrocknung ist stark beschleunigt, z. T. erfolgt sie
dulerst rasch. Es darf jedoch hieraus nicht ohne weiteres
geschlossen werden, daB auch die Durchtrocknung ebenso
schnell erfolgt. Dieser Trugschlufl liegt jedoch sehr haufig vor
nnd fithrt dann zu ungiinstigen Ergebnissen.

Die Anforderungen, welche heute an Schutzanstriche ge-
stellt werden, sind vielfach neuartig und wurden grofenteils
bisher durch Metallitberziige u. dgl. gedeckt. Es kann dabei
nichit, ausbleiben, dall die Anforderungen z. T. iiberspitzt
werden, zumal ein Lackauftrag meist nicht so allgemein
brauchbar ist wie ein Metalliiberzug, z. B. eine Verzinnung.
Die friiher geringe Typenauswahl ist heute einer verwirrenden
Vielheit an Anstrichkombinationen gewichen. FEs fehlt hier
cine eindeutige Bezeichnung der einzelnen Qualititen, die es
dem1 Verarbeiter erleichtern, seine Auswahl zu treffen. Auch
ist die Kenntnis der Eigenschaften, der Verarbeitungsweise
und der Verwendungsmdglichkeiten in den verarbeitenden
Kreisen vielfach noch nicht in geniigendem Mafle vorhanden.
Tir eine sachgemifle Beurteilung ist unbedingt eine mog-
lichiste Erfassung der Beanspruchung, der Eigenschaften und
des Zustandes des Untergrundes, des richtigen Auftrages und
auch die erforderliche Pflege nach dem Anstrich notwendig
bei grundsitzlicher Beriicksichtigung der Schichtdicke.

Aussprache:
Gonell, Kénigsberg.

Reg.-Rat Dipl.-Ing. Peters, Berlin: ,,Neue Wege bei
der Haltbarkeitspriifung von Lackfarben.‘¢

Zu den bekannten Nachteilen der Kurzpriifungen mit
kiinstlicher Bewitterung kommt hinzu, dal man nur eine
Witterung nachahmt und dal die Dauer der Priifung fiir Ent-
wicklungsarbeiten zu lang ist. Die Haltbarkeit an der Witterung
ist keine Konstante, da sie von jeweilig verschiedenen 3ulleren
Einfliissen abhdngt. EIntscheidend fiir die Haltbarkeit ist die
innere Stabilitait des Anstrichs, die in seinen mechanischen
Eigenschaften zum Ausdruck kommt. Das Kurzpriifverfahren
der Chemisch-Technischen Reichsanstalt bewertet mit einfachen
Priifmitteln, wie Spanschneiden mit der Rasierklinge und
Schlagpriifung auf Stahlkérpern, die Unterschiede der Harte,
Haftfestigkeit und Geschmeidigkeit vor und nach einer Warme-
alterung von 3 h bei 105° und erméglicht es so, mit einfachen
Mitteln in wenigen Tagen festzustellen, ob ein Iack- oder
Lackfarbenanstrich innerlich stabil ist und damit Aussicht
auf Haltbarkeit bei jeder Witterung besitzt. Die einzelnen
Priifungen erfassen jeweils mehrere der genannten, absolut
nicht mefbaren Eigenschaften, woraus sich eine sofortige
Kontrolle bei der Priiffung selber ergibt. Sechsjahrige Er-
fahrungen mit diesem Pritfsystem im Vergleich mit der Halt-
barkeit praktisch beanspruchter Anstriche gestatten eine
gute Voraussage der Schutzwirkung. Sind auller den physi-
kalisch auf den Anstrich wirkenden Witterungseinfliissen
noch chemisch wirkende vorhanden (Gase, Siuren, Alkali,
I.osungsmittel), so konnte man bisher nur durch unmittelbares
Finwirkenlassen dieser Stoffe in gleicher oder nur wenig
gesteigerter Konzentration in langer Priifungsdauer die
Lignung der Asstriche feststellen. Nach neueren Versuchen
kann man mit demselben Priifsystem durch Messung der
Anderung der genannten mechanischen Eigenschaften wahrend
einer zeitlich begrenzten Einwirkung dieser Stoffe die Priifung
wesentlich abkiirzen. Dabei darf kein starres Schema auf-
gestellt werden, jede Priifung richtet sich nach der zu er-
wartenden Starke der Beanspruchung. Verwickelte Prif-
apparaturen sind zu vermeiden, der Priifende mu8 jedoch
eine umfassende Sachkenntnis besitzen und moglichst viele
Eigenschaften zu erfassen suchen.
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Aussprache:

Scheifele, Heidelberg: Die Einfachheit, Variationsfiahigkeit
und zugleich VerlaBlichkeit der Methode sind von groBem Vorteil
und erméglichen ihre Anwendung auch unter Bedingungen, wo
kostspieligere Apparate micht zur Verfiigung stehem. — Arnold,
Oberhausen: Die Vielzahl der Methoden bedeutet fiir den Fabri-
kanten eine Erschwerung; Normung ist daher nétig. — Réhrs,
Berlin: Beachtenswert an den Priifverfahren ist die Anpassungs-
fahigkeit der Priifung an die tatsidchliche Beanspruchung des
Anstrichs im Gebrauch. So wird ein Anstrich, von dem besondere
Hitzebestindigkeit verlangt wird, nur thermisch gepriift, ohne
Riicksicht auf seine mechanischen Eigenschaften. Umgekehrt kann
z. B. die Haftfestigkeit von groler Wichtigkeit, die Hitzebestandig-
keit dagegen belanglos sein. Durch die Zergliederung der Priifung
im Sinne des Vortr. sind m. E. dhnliche Fortschritte in der Erkenntnis
zu erwarten, wie sie bei der Weiterentwicklung der Kunststoffe
erzielt wurden. — K 6lln, Leipzig: Die Methode der Chem.-Techn.
Reichsanstalt macht Schule. Die Post und auch das Materialpriifungs-
amt Dahlem haben sie iibernommen, die Post hat sie sogar fiir ihre
Zwecke (fette glinzende Filme) ausgebaut. Aber auch in der Lack-
industrie selbst kann man sie im eigenen Betriebe als kurze
Betriebspriifungen sehr gut verwenden und, wie ich es getan habe,
fiir Sonderzwecke ausnutzen und modifizieren®?). — Scheiber,
Leipzig: Zur Erginzung der Priifungen auf Treibstoffbestdndigkeit
wird folgende Kurzpriifung empfohlen. Der fertige Anstrichfilm
wird einige Stunden (3—10 h) in Cyclohexanon am Riickflukiihler
gekocht.  Fiir jeden Versuch ist frisches Cyclohexanon zu ver-
wenden. Die Methode gibt Aufschlufl iiber eine geniigende Um-
wandlung des hirtbaren Phenolharzes in den Resitzustand, indem
bel zu hohen Anteilen an Resitolharz der Film im Cyclohexanon
angelost wird.

Dr. E. A. Becker, Kéln: ,,Neuzeitliche Mefmethodik
auf dem Gebiet der Weifipigmente.*

Neben den MeBmethoden, die speziell auf die Weill-
pigmente abgestimmt sind, werden die wichtigsten farb-
technischen Priifmethoden, die sich in den letzten Jalhren in
der Weillpigmentindustrie eingefijhrt haben, besprochen und
einer Kritik ihrer praktischen Brauchbarkeit und ihrer Mel-
genauigkeit unterzogen.

Unter den Messungen am trockenen Pigment sind die
Helligkeits- und Feinheitsbestimmung die wichtigsten. Neben
der photometrischen Methode mit subjektiver Beobachtung
wird die moderne photoelektrische Methode besprochen. Die
Feinheitsbestimmung gliedert sich in vier grundsdtzlich ver-
schiedene Methoden: Die Schlimmung des Pigments tiber ein
feinmaschiges Sieb, die mikroskopische Messung einzelner
Teilchen mit dem Ocularmikrometer, die Teilchenzahlung in
der Thomakammer und die Sedimentationsmethode. Von den
iibrigen Messungen am trockenen Pigment erortert Vortr. die
Bestimmung des spez. Gewichts und Stampfvolumens, die
pr-Messung, die Mikro-Photographie der Weillpigmente und
ihre Fluorescenzfarbe.

Messungen an Pasten und streichfertigen Farben setzen
eine einwandfreie Dispergierung des Pigments im Bindemittel
voraus. In den letzten Jahren ist eine gréBere Zahl von Labora-
toriums-Knetwerken, -Walzenstiihlen, -Trichtermiihlen usw.
erschienen. Eine wichtige Funktion in der pastosen und streich-
fertigen Farbe hat der Bindemittelgehalt. Man bestimmt den
Bindemittelbedarf eines Weipigments nach Olzahl, Binde-
mittelbedarf zur Paste und Bindemittelbedarf zur Streich-
fahigkeit. Die Bestimmung geht Hand in Hand mit der
Konsistenzmessung. Wir kénnen heute die Konsistenz sowohl von
Pasten als auch streichfertigen Farben messend verfolgen. Die
friither meist iibliche qualitative Bestimmung der Deckfahigkeit
hat der quantitativen Messung weichen miissen. Das dem
Pfundschen XKryptometer zugrunde liegende physikalische
Prinzip ist einwandfrei, doch 14t die Reproduzierbarkeit der
heute auf dem Markt befindlichen Instrumente noch zn
wiinschen iibrig. Das mit der Deckfahigkeit h#ufig ver-
wechselte Farbevermdgen kann ebenfalls gemessen werden.
Es wird eine moderne Methode zu seiner Bestimmung ange-
geben. Die Ausgiebigkeit von Farben ist einer vielfachen
Deutung moglich, die mitunter Anlal zu MiBverstandnissen
gibt. Es ist darum erforderlich, stets die Dimension anzugeben,
in der sie ermittelt wurde.

Die wichtigsten Messungen am pigmentierten Farbfilm
beziehen sich auf Ritzharte, Elastizitat, Haftfestigkeit, Glang,
Filmdicke und Vergilbung. Fiir alle diese Eigenschaften sind

2} Vgl. Farbe u. Lack 1938, Nr. 8.
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MeBmethoden entwickelt worden. Versuche, die Wetter-
bestandigkeit messend zu verfolgen, sind bisher nicht von Er-
folg gewesen. Die Kurzpriifung mit kiinstlichen Bewitterungs-
anlagen hat nicht dem Etfolg gezeitigt, den man sich ver-
sprochen hatte, Nach wie vor blelbt die natiirliche Dauer-
bewlttemng unerlalich.

In einer Schiullbetrachtung wird aufgezeigt, was die
MeBtechnik auf dem Pigmentgebiet bis heute zu leisten in der
lage ist, wiewelt unsere Anspritche an Genauigkeit gehen
sollen und welche Wiinsche noch der I.6sung harren.

Aussprache:

Keyl, Dresden: In diesem Vortrag sowie in dem Vortrag von
Kepler wurden der Fordtopf und das Turbo-Viscosimieter ciner Kritik
unterzogen. Meine Firma stellt beide Instrumente her. Der lord-
topf wurde von Krumbhaar, seinerzeit Ieiter des Dentschen lack-
forschungsinstituts, in Deutschland eingefiihrt und nach dessen
Angaben in groBem Umfange hergestellt. Die hauptsichlichsten
Beanstandungen ergcben sich daraus, daB ecine Nuchahmung des
Fordtopfes auf dem Markt ist, der nur im Inhalt sich mit dem
Originaltopf deckt. Er ist wesentlich hdher und hat einen kleineren
Durchmesser. Seine Auslaufzeit muB daher eine kiirzere secin.
Die Beanstandungen des Turbo-Viscosimeters nach Wolff-Hoppke
hetreffen hauptsichlich das Verbiegen des Riihrfliigels. Jetzt
wird der Fliigel meiner Fertigung aus Stahlblech hergestellt und
alle MaBe sind nach Angabe des Laboratoriums Wolff-Zeidlr fent-
gelegt. Auf Wunsch werden die Turbos auch dort geeicht.

Dr. habil. E. RoBmann, Ludwigshafen: ,,Uber die
Beatimmung der Haftfestigkeit von Ansirichfiimen’)'s.

Die bekannten Methoden zur Bestimmung der Haft-
festigkeit von Anstrichfilinen sind immer noch unzureichend:
entweder ungenau oder umstindlich oder nur beschrankt
anwendbar. Mit Hilfe des neuen Abschiebeapparates der
¥Finna Hugo Keyl pelingt es, Haftkurven von Filmen auf
Glas und $tahl aufzunehmen, die die Haftkraft zeitlich auf-
rollen. Auf der Suche nach weiteren neuen Methoden hat
sich pgezeigt, daB bei einer modifizierten Ausfithrung des
Erichsen-Testes zahlenmaBige Angaben iiber die Haftfahigkeit
zu erzielen sind. Auch mit den zur Bestimmung der elastischen
Kratzharte im Handel befindlichen Kratzprifern kann die
Haftfestigkeit in Form von relativen V. en gefunden
werden, Diese Prilfung ist an allen Objekten méglich, sofern

3 ltoﬂnmml, .. Vereinfachte Priifmethoden fiir Anstrichfilme'’,
diese Ztschr. 50, 854 [1937],
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Metalluntergrund vorliegt. Die Verletzung der Filmschicht
ist dabei ganz minimal.

Aussprache:

Koln, Leipaig: Wiihrend der Fordtopf cinen Auslaufkuna
besitzt, der ctwn 4 mm lany ist, ist das Geriit von Keyl plangeschliffen
am Auslauf, hat also iiberhaupt keinen Auslaufkanal, so daB es
ganz abweichende Werte ergibt. Die vielen Angriffe heute gegen
den Fordtopf sind gegen ihn als ungenaues Vergleichsinstrument
verschiedener lackfarben berechtigt, nicht aber fiir die Zwecke
der lackverbrauchenden Industrie, wo er sich fest eingebiirgert
hat und wegen seiner einfachen Handhabnng unersetzlich ist. 13»
ist nur anzustreben, daB kiinftig ein Instrument wie das amdere
iat in allen seinen wesentlichen Abmecssungen, von welchem Her-
steller es auch gelicfert wird. '

Dr. R. Haug, Berlin: ,,(’ber einige Probleme anf dem
Gebiet devy Anstrichforschung.*

Zunichst spricht Vortr. fiber das mit 4. Franceson ent-
wickelte Verfahren zur Bestimmung der Dehnbarkeit von
Blechanstrichen mit der Ericksen-Maschine und tfiber ver-
gleichende Measungen nach diesem Verfahren und mit dem
Schopper-Apparat. FPerner wird die Yrage erbrtert, ob die
mechanischen Eigenschaften von Pilmen ihre rostschiitzende
Wirkung mafigebend beeinflussen. An Hand von statistischen
Untersuchungen wird gezeigt, daB diese I'rage mindestens fiir
bestimmte Lacke zu bejahen ist.

In Verfolg der pp-Messungen an Anstrichfilmen, die
Vortr. als Mitarbeiter von Rofmann durchgefiihrt hat, wurden
von Niesen Potentialmessungen an Kisenblechen vorgenonunen,
die mit Leinélfirnis, angerieben mit verschiedenen Pigmenten,
gestrichen worden waren. Iis ergaben sich bei den einzelnen
Pigmenten z. T. sehr interessante Unterschiede. Auch aus
diesen Messungen ging die einzigartige Stellung der Mennige
als Rostschutzfarbe hervor.

Weiterhin berichtet Vortr. ilber Untersuchungen der
Standélbildung von Leinsl. Leinsl wurde zu Standdl verkocht,
wihrend des Kochprozesses wurden Proben entnommen
und den bisher iiblichen Kennzifferbestimmungen unterworfen.
Weiterhin wurden Molekulargewichtshestimmungen, dielek-
trische Messungen und verbrennungscalorimetrische Unter-
suchungen angeschlossen. Dicse Versuche sind aber noch nicht
nbgeschl:ssen. so dal zunichst nur iiber einen Tell berichtet

ann.

XI. Fachgeblet Fliirberel- und Textiichemle.
(Fachgruppe des VDCh.)

Sitzung am 11. Junt 1938.
Vorsitzender: Dr. . Klahre, Langenbielau.

Geschdfiliche Sitsung : Mitteilungen iiber Arbeiten der Lichtheits-
kommission.

Wissenschaftlicke Sitzung:

Dr. A. Braida, Schwarza (Saale): ,,Wissenschaftiiche
und betriebetechnische Entwcicklung der Caseinfaner-
Krzeugung .**

Todtenhaupt war mit seiner Frfindung der Verwendung
von Casein zur FErzeugung kilnstlicher Seide und Tasern
um die Jahrhundertwende der Entwicklung vorausgeeilt.
Die mit unzulanglichen Apparaturen erzengten neunen Fasern
fanden wegen ihrer physikalischen Eigenschaften keine Ab-
nehmer, Als Erfinder der Caseinfaser Lanital in Italien wird
Com. Fereiti genannt. In Deutschland wurde die Faser-
erzeugung nach diesem Verfahren Mitte 1937 durch die neu
gegrindete Spinnstoff G. m. b. H. im Versuchsbetrieb nach
italienischer Lizenz aufgenommen. Die Pionierleistung
Todtenhaupts fand somit eine spate Verwirklichung.

Feretti hat ein eigenes Fhllverfahren zur Herstellung
von Pasercasein entwickelt. Der (GGang der Fabrikation ist
schr Ahnlich dem seinerzeit von Todtewhaupt gefundenen.
Spinnen mit ganz normalen Diisenspinnmaschinen; Aus-
waschen des Spinnkabels; Schneiden und Fixieren mit Form-
aldehyd. Das Waschen und Fixieren gleicht einer Gerbung
des aus dem Eiwell gebildeten IPadens. IDas Verfahren ist
diskontinuierlich.

Angewnndle Chemie
§1.Jahry.1038. 5r.26

Die kolloidale Dispersion der EiweiBk&rper mul so vor-
genommen werden, dal eine Zersetzung méglichst vermieden
wird. Fs gilt schon belm Spinnen und Nachbehandeln, EiweiD-
ketten zu bilden, um einen guten Halt des gesponnenen Fadens
zu erreichen, Man spinnt heute mit den gleichen Abzugs-
geschwindigkeiten wie bel Viscose. Bel der endgtiltigen

werden mit Formaldehyd z. B. Methylengruppen
eingebaut und hiermit die Micellen verbunden. Das Ver-
strecken der gesponnenen Faden wird ahnlich wie bei den
Cellulosekunstfasern zur Festigkeitssteigerung, d. h. zur
Micellenansrichtung, vorgenommen.

Die ersten physikalischen Daten, die man von der neuen
Faser bekam, waren ungefihr die gleichen, wie die aus vor-
handenen Proben der Todiemhauptschen Fasern ermittelten.
Die Entwicklung ist noch mnicht abgeschlossen, und sicher
geht die Festigkeitssteigerung weiter und wird nahe an dic
der natiirlichen Wolle herankommen. Die Caseinfaser hat
eine Ahnliche Warmeleitfahigkeit wie Wolle. Querschnitt,
Krauselung und Bauschigkeit sind ebenfalls ahnlich. Die
Faser ist als EiwelGkirper gleich der natirlichen Wolle
anfarbbar.

Zur Caseinrohstofflage in Deutschland ist zu sagen, dal}
durch die Organisicrung der Milchabgabe Mengen Magermilch
anfallen, die fiir eine gréere Caseinfaser-Produktion pro
Tag Rohstoff in kurzer Zeit zur Verfiigung stellen, ohne den
gesteigerten Bedarf filr dle Emahrung zu schmilem. Die
anfanglich befitrchtete Verknappung des aunch fiir andere
Zwecke benutzten Caseins ist nicht begriindet. Durch die
Krzeugung der Caseinfaser ist vielmehr ein wertvoller Ab-
nehmer gerade fiir Spitzen hinzugekommen. Es sind alle
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